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镜向光泽度计和光泽度板检定规程

1 范围

本规程适用于镜向光泽度计及镜向光泽度板的首次检定、后续检定和使用中检验。
定型鉴定、样机试验的计量性能可参照本规程执行。

2 概述

2.1 镜向光泽度计

镜向光泽度是对镜向光泽的相对测量。参照标准是以折射率nD=1.567的黑玻璃,
假设其平面在得到理想抛光的状态下,由该平面对自然光束进行镜向反射,并定义此时

的光泽度值为100.0光泽单位。镜向光泽度的符号为Gs(θ),单位为光泽单位。入射角

为θ,反射角为-θ。
镜向 (或称镜面)光泽度计 (以下简称光泽度计)是测量油漆、纸张、塑料、搪

瓷、陶瓷、铝及铝合金等平面制品的镜向光泽度的计量仪器。光泽度计又分为标准光泽

度计和工作光泽度计两类。
光泽度计利用光反射原理对样品的光泽度进行测量。即:在规定入射角和规定光束

的条件下照射样品,得到镜向反射角方向的光束。光泽度计由光源、透镜、接收器和显

示仪表等组成。其测量原理分为平行光路 (见图1)和会聚光路 (见图2)两种。光泽

度计又分为定角式及变角式。常用角度为20,45,60,75,85°。其光学参量见附录B。

图1 平行光路的镜向光泽度计测量原理示意

 

2.2 镜向光泽度板

镜向 (或称镜面)光泽度板用于检定光泽度计。镜向光泽度板分为标准板和工作板

两类 (以下统称光泽度板)。光泽度板按光泽度值又分为高、中、低三种。高光泽度板

由黑色光学玻璃或其他材料制成。中光泽度板和低光泽度板由涂釉陶瓷或黑色光学玻璃

磨砂制成。
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