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金属波纹管膨胀节选用、安装、
使用维护技术规范

1 范围

本标准规定了金属波纹管膨胀节的典型应用、运输、贮存、安装、使用维护、安装有金属波纹管膨胀

节的管道系统的修改或变更事项和确认。
本标准适用于安装有金属波纹管膨胀节(以下简称膨胀节)的各种管道系统。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T35990—2018 压力管道用金属波纹管膨胀节

3 术语和定义

GB/T35990—2018界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

安装 installation
按照工程设计规定并按安装说明书的要求将膨胀节装配到管道系统上指定位置的过程,包括系统

按规范要求的所有现场检查和试验等工作。
3.2

轴向位移 axialdisplacement
沿膨胀节轴线变化的尺寸。
注:缩短的尺寸称为轴向压缩位移,伸长的尺寸称为轴向拉伸位移。

3.3
横向位移 lateraldeflection
膨胀节两端与其轴线垂直方向的相对位移。

3.4
角位移 angulardisplacement
膨胀节两端相对转动,使膨胀节轴线由初始的直线变成圆弧线,膨胀节两端轴线的夹角的变化量。

3.5
额定位移 ratedmovement
膨胀节能够吸收的最大位移量(轴向拉伸位移、轴向压缩位移、横向位移、角位移或其任何合成位移)。
注:该值随着膨胀节不同的尺寸、波形和类型而不同,由制造厂给定。

3.6
非约束型膨胀节 unrestrainedexpansionjoint
自身不能承受压力推力的膨胀节。

3.7
约束型膨胀节 restrainedexpansionjoint
自身能承受(用拉杆、铰链、或其他受力构件)压力推力的膨胀节。

1

GB/T35979—2018




