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前  言

  GB/T5754《钢丝绳芯输送带 纵向拉伸试验》分为两个部分:
———第1部分:伸长率的测定;
———第2部分:拉伸强度的测定。
本部分为GB/T5754的第1部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用翻译法等同采用ISO7622-1:2013《钢丝绳芯输送带 纵向拉伸试验 第1部分:伸长

率的测定》。
与本部分中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T30691—2014 输送带 试验环境和状态调节时间(ISO18573:2012,IDT)。
本部分由中国石油和化学工业联合会提出。
本部分由全国带轮与带标准化技术委员会(SAC/TC428)归口。
本部分起草单位:青岛新干线技术咨询有限公司、浙江三维橡胶制品股份有限公司、山东中一橡胶

有限公司、保定华月胶带有限公司、青岛科技大学。
本部分主要起草人:辛永录、张国方、郭永县、段成刚、吕桂芹。
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引  言

  GB/T5754本部分描述的试验方法,是采用破坏性试验来检验输送带带芯钢丝绳的伸长性能。由

于该试验是破坏性的,所以本试验仅用于发生诉讼事件或没有带芯制造厂家签发的合格证书时。
未经使用的钢丝绳的伸长率与经橡胶包覆过的钢丝绳的伸长率之间存在差别。为此,按本试验方

法测定的数值和带芯制造厂家合格证上所示的值可能有差异。
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钢丝绳芯输送带 纵向拉伸试验
第1部分:伸长率的测定

1 范围

GB/T5754的本部分规定了钢丝绳芯输送带带芯钢丝绳的伸长率的测定方法。测定时,钢丝绳受

到对应于拉伸强度规定值的10%和60%的张力的作用。

本部分仅适用于钢丝绳芯输送带。
注:拉伸强度的测定方法在GB/T5754.2中规定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO18573 输送带 试验环境和状态调节时间(Conveyorbelts—Testatmospheresandcondi-
tioningperiods)

3 原理

对取自输送带带芯的钢丝绳进行拉伸试验。采用拉力试验机或类似伸长测定仪测定当拉力对应于

拉伸强度规定值的10%和60%时的伸长率。拉力试验机的夹持器移动速度应符合规定并保持恒定。

4 装置

4.1 拉力试验机应符合下列要求:

a) 试验机所能施加的力与试样的强度相适应;

b) 夹持器移动速度应能调到25mm/min±5mm/min并保持恒定;

c) 夹持器间距可调到不小于250mm。

4.2 钢丝绳试样的固定装置应能保证试样在试验期间不滑动。

可使用两个直径至少为50mm或10倍于钢丝绳直径d(见图1)的固定槽轮构成上、下固定装置。

4.3 伸长测定仪精度至少为0.01%。

钢丝绳的伸长率一般很小,故应采用灵敏且精确的伸长测定仪。这样的伸长测定仪在试样万一被

拉断时可能遭到损坏,因此,将测量力的极限定为拉伸强度规定值的60%。

伸长测定仪能适用因绳的扭曲性质导致的旋转是更好的。

4.4 记录伸长率随拉力变化的曲线装置,如果有的话。
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