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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准修改采用IEC/TR62795:2013《现场设备工具(FDT)/设备类型管理器(DTM)和电子设备

描述语言(EDDL)的互操作性规范》。
本标准根据GB/T1.1对IEC/TR62795:2013做了下列结构修改:
———删除了IEC/TR62795:2013的前言,重新编写了本部分的前言;
———对部分段落进行了重新组织;
———对部分技术描述进行了补充;
———在本标准的第1章中,增加了部分需求描述;
———在本标准的第2章中,增加了规范性引用文件;
———在本标准的第3章中,增加了一些术语;
———将IEC标准4.2.2下的1)拆分为本标准4.2.2下的a)和b);
———本标准的图1、图2去掉了IEC标准Figure1、Figure2中的begin和end;
———将IEC标准4.3.3下的1)、2)拆分为本标准4.3.3下的a)、b)、c)、d);
———IEC标准5.2.1General在本标准没有单独编排为一节;
———将IEC标准5.3TherequirementsofEDDdocumentformat下的内容补充、重新组织为两个

小节;
———本标准补充了“表3二进制标准文件的文件头”;
———本标准补充了“附录A(资料性附录)二进制文件具体格式”。
本标准根据GB/T1.1对IEC/TR62795:2013做了下列编辑性修改:
———凡有“IEC/TR62795”的地方改为“GB/T34076”;
———按照汉语习惯对一些编排格式进行了修改;
———将一些适用于国际标准的表述改为适用于我国标准的表述。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国工业过程测量控制和自动化标准化技术委员会(SAC/TC124)归口。
本标准起草单位:西南大学、机械工业仪器仪表综合技术经济研究所、中国四联仪器仪表集团。
本标准主要起草人:张渝、刘枫、杨阳、吕静、欧阳劲松、王春喜、刘进。
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引  言

  当前有两种IEC设备集成国际标准GB/T21099.3(Electronicdevicedescriptionlanguage,EDDL)
和GB/T29618(FieldDeviceToo1,FDT),这两种标准各有特色。采用EDDL和FDT技术的厂商和用

户越来越多,在EDDL和FDT两种技术上的投入也在不断增加。

EDD技术是把设备属性从配置工具的软件代码中转移到一个数据集合中,并利用电子描述语言

(EDDL)描述设备的属性存储在设备现场中或控制系统的服务器中,通过通信协议(如FF、HART等)
在现场设备和控制系统之间交互。

FDT是现场设备工具的缩写,是一种开放、独立、公开的软件接口规范。FDT规范描述了工程框

架(FDT容器,FDT框架应用)和设备软件组件(DTM,设备类型管理器)之间的软件接口和相互关系。
其中FDT框架应用与设备和现场总线系统无关,而DTM则和特定的设备及现场总线相关。

一些自动化厂商和用户同时支持这两种技术,有通过EDD生成DTM的需求。已存在相关的转换

工具,但因转换工具、EDD文件、解析方法、界面样式等方面存在不同,导致生成的DTM 一致性不好。
为了解决这个问题,需要有相关规范作保证。EDDL和FDT之间存在很大的互补性,但当前缺乏

EDDL和FDT集成的规范,两种技术之间的互补性没能充分发挥。制定EDD到FDT的转换标准及

EDD集成到FDT框架的技术规范有助于将两种标准结合起来,发挥各种技术的长度。这种转换标准

建立在已有的EDDL和FDT技术之上,需要的投资较小。
当前FDI希望能够将EDD和FDT集成在FDI的框架下面,正在做标准化的工作。但是,EDD直

接转换为DTM,进而集成到FDT下,更具有针对性、更直接、更能节省投资。FDT集成EDD规范有助

于促进两种设备集成技术的融合,保证EDD转换到DTM后的一致性。
本标准中给出EDD到FDT转换的基本要求,规范化EDD到FDT框架的集成,指导EDD文件到

DTM的转换及其相关转换工具的开发,使EDD转换为DTM后在基本参数描述、业务逻辑、错误处理、
存储管理、界面样式等保持一致。
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现场设备工具(FDT)/设备类型
管理器(DTM)和电子设备描述
语言(EDDL)的互操作性规范

1 范围

FDT和EDDL是两种主流的设备集成技术。两者都广泛应用于设备集成中。两种方法的技术实

现不一样,产品的表现形式也不同。目前这两种产品之间还缺乏互操作的能力,缺少相互迁移的路径,
难以并存和同时发挥两种技术的优势。因此,需要一种能够连接两种技术的规范,提供迁移路径,使它

们之间具有互操作能力。两种技术结合使用,充分发挥各自的优势。
本标准正是为了满足这种需求,给出EDD文件转换到FDT/DTM 的一般要求。FDT/DTM 的开

发者可以应用本标准,开发出EDD-DTM转换工具。通过这种工具以导入、解析、管理EDD文件,最终

生成对应的DTM。使得生成的DTM 在功能、数据、外观样式上保持高度的一致性。这样有利于把

EDD引入到FDT中,在享受FDT/DTM技术带来的方便时,也充分利用EDDL集成方法的优点。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T19769.1—2015 功能块 第1部分:结构(IEC61499-1:2005,IDT)

GB/T21099.1—2007 过程控制用功能块 第1部分:系统方面的总论(IEC/CDV61804-1:2003,

IDT)

GB/T21099.3—2010 过程控制功能块(FB) 第3部分:电子设备描述语言(EDDL)(IEC61804-
3:2006,IDT)

GB/T29618.1—2013 现场设备工具(FDT)接口规范 第1部分:概述和导则(IEC62453-1:

2009,IDT)

ISO/IEC19501:2005 信息技术 开放性分布式处理 统一建模语言(UML)版本1.4.2(Infor-
mationtechnology—Open Distributed Processing—Unified Modeling Language (UML)Version
1.4.2)

3 术语和定义、符号和缩略语

3.1 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1.1 
现场设备工具/设备类型管理器(FDT/DTM) fielddevicetool/devicetypemanager
用于定义现场设备和控制系统之间的数据交换接口。用于定义工程工具和资源管理系统之间的数

据交换接口。
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