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前  言
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耐 磨 钢 铸 件

1 范围

本标准规定了奥氏体锰钢之外的合金耐磨钢铸件的牌号、技术要求、试验方法、检验规则及标志、贮
存、包装和运输等要求。

本标准适用于冶金、建材、电力、建筑、铁路、船舶、煤炭、化工和机械等行业的耐磨钢铸件。其他类

型的耐磨钢铸件也可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T222 钢的成品化学成分允许偏差

GB/T223.11 钢铁及合金 铬含量的测定 可视滴定或电位滴定法

GB/T223.23 钢铁及合金 镍含量的测定 丁二酮肟分光光度法

GB/T223.26 钢铁及合金 钼含量的测定 硫氰酸盐分光光度法

GB/T223.59 钢铁及合金 磷含量的测定 铋磷钼蓝分光光度法和锑磷钼蓝分光光度法

GB/T223.60 钢铁及合金化学分析方法 高氯酸脱水重量法测定硅含量

GB/T223.64 钢铁及合金 锰含量的测定 火焰原子吸收光谱法

GB/T223.68 钢铁及合金化学分析方法 管式炉内燃烧后碘酸钾滴定法测定硫含量

GB/T223.69 钢铁及合金 碳含量的测定 管式炉内燃烧后气体容量法

GB/T229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法

GB/T230.1 金属材料 洛氏硬度试验 第1部分:试验方法(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T标尺)

GB/T6060.1—1997 表面粗糙度比较样块 铸造表面

GB/T6414—1999 铸件 尺寸公差与机械加工余量

GB/T11351—1989 铸件重量公差

GB/T15056 铸造表面粗糙度 评定方法

GB/T20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法

3 牌号

根据耐磨铸钢的化学成分规定了11个牌号,见表1。

表1 耐磨钢铸件的牌号及其化学成分

牌号
化学成分(质量分数/%)

C Si Mn Cr Mo Ni S P

ZG30Mn2Si 0.25~0.35 0.5~1.2 1.2~2.2 — — — ≤0.04 ≤0.04

ZG30Mn2SiCr 0.25~0.35 0.5~1.2 1.2~2.2 0.5~1.2 — — ≤0.04 ≤0.04
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