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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T24814—2009《起重用短环链 吊链等用4级普通精度链》,与GB/T24814—

2009相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:
———更改了范围,增加了吊链的使用环境温度限定范围(见第1章,2009年版的第1章);
———删除了“验收总则”一章(见2009年版的第4章);
———将“尺寸”更改为“尺寸、质量和代号”,并增加了相应的技术内容(见第4章,2009年版的第5章);
———更改了材料要求(见5.2,2009年版的6.1);
———更改了热处理要求(见5.3,2009年版的6.2);
———增加了对吊链进行酸洗钝化处理的要求(见5.4);
———更改了尺寸要求(见5.5,2009年版的第5章);
———增加了极限工作载荷(见5.6);
———更改了制造验证力、破断力、总极限伸长率要求,增加了弯曲度要求(见5.7,2009年版的7.1);
———更改了拉伸试验(见6.5,2009年版的7.3);
———增加了弯曲试验(见6.6);
———删除了附加标记(见2009年版的9.2);
———增加了制造商标记(见7.2);
———增加了可追溯性标记(见7.3);
———删除了检验(见2009年版的第8章);
———增加了使用(见第9章);
———增加了环境方面要求(见第10章);
———删除了“4级普通精度链暂用附加尺寸”(见2009年版的附录A)。
本文件等同采用ISO1835:2018《起重用钢制短环链 中等精度吊链 4级不锈钢》。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国起重机械标准化技术委员会(SAC/TC227)归口。
本文件起草单位:安吉长虹制链有限公司、北京起重运输机械设计研究院有限公司、北京科正平工

程技术检测研究院有限公司、浙江冠林机械有限公司、巨力索具股份有限公司、辰力集团有限公司、山东

神力索具有限公司、湖南省特种设备检验检测研究院、江西起重机械总厂有限公司、西安特种设备检验

检测院、河北战兴索具集团有限公司、广西壮族自治区特种设备检验研究院、河南省中原奥起实业有限

公司。
本文件主要起草人:王红华、陈临秋、王昕婧、林道红、杨超、苏顺利、张体学、罗丹、曾星文、慕生勇、

王占军、严波、陈松涛。
本文件于2009年首次发布,本次为第一次修订。
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起重用钢制短环链
中等精度吊链 4级不锈钢

1 范围

本文件规定了起重用中等精度4级不锈钢吊链的要求。
本文件适用于名义直径(dn)为4mm~22mm的链条。
该链条是名义节距pn 等于3dn 的钢制圆环链,且经过电焊、固溶退火和试验验证。使用环境温度

为-100℃~400℃,并符合ISO1834规定的验收总则。
注1:因为吊链在最终状态下进行了固溶退火,按5.2选用钢材的吊链在使用时不受耐腐蚀性的限制。由于较高强

度等级的不锈钢链条是通过在制造前进行冷拔线材来实现的。因此,固溶退火会降低强度,尤其是在耐腐蚀

性要求高的焊缝处。
注2:电阻对焊和闪光焊见ISO4063。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。
ISO1834 起重用短环链 验收总则(Shortlinkchainforliftingpurposes—Generalconditionsof

acceptance)
注:GB/T20946—2007 起重用短环链 验收总则(ISO1834:1999,IDT)

ISO7500-1 金属材料 静力单轴试验机的检验与校准 第1部分:拉力和(或)压力试验机 测

力系统的检验与校准(Metallicmaterials—Calibrationandverificationofstaticuniaxialtestingma-
chines—Part1:Tension/compressiontestingmachines—Calibrationandverificationoftheforce-meas-
uringsystem)

注:GB/T16825.1—2022 金属材料 静力单轴试验机的检验与标准 第1部分:拉力和(或)压力试验机 测力

系统的检验与校准(ISO7500-1:2018,IDT)

ISO13385-1 产品几何技术规范(GPS) 尺寸测量设备 第1部分:卡尺的设计与计量特征[Ge-
ometricalproductspecifications(GPS)—Dimensionalmeasuringequipment—Part1:Designandme-
trologicalcharacteristicsofcallipers]

ISO16143-2 通用不锈钢 第2部分:耐腐蚀半成品、棒材、杆材和型材(Stainlesssteelsfor
generalpurposes—Part2:Corrosion-resistantsemi-finishedproducts,bars,rodsandsections)

3 术语和定义

ISO1834界定的术语和定义适用于本文件。

4 尺寸、质量和代号

4.1 尺寸和质量

尺寸见表1,其值和公差的计算见附录A。
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