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前　　言

　　本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准负责起草单位：中色（宁夏）东方集团有限公司银川分公司、新乡市久立镁业有限公司、中铝

洛阳铜业有限公司。

本标准参加起草单位：焦作市黄河镁合金有限公司、南京云海特种金属股份有限公司、山西闻喜银

光镁业（集团）有限责任公司、广灵镁业科技有限责任公司、维恩克（鹤壁）镁基材料有限公司。

本标准主要起草人：张鸿金、李庆荣、杨洲、谢红波、李琦、叶勇、霍天常、刘阳、陶卫建、房中学。

Ⅰ

犢犛／犜６９５—２００９



变形镁及镁合金扁铸锭

１　范围

本标准规定了变形镁及镁合金扁铸锭的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及合同等

内容。

本标准适用于横截面为方形的可作为锻造、热轧等其他变形用坯料使用的镁及镁合金扁铸锭（以下

简称铸锭）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３１９９　铝及铝合金加工产品包装、标志、运输、贮存

ＧＢ／Ｔ４２９７　变形镁合金低倍组织检验方法

ＧＢ／Ｔ５１５３　变形镁及镁合金牌号和化学成分

ＧＢ／Ｔ６５１９—２０００　变形铝合金产品超声波检验方法

ＧＢ／Ｔ１３７４８（所有部分）　镁及镁合金化学分析方法

３　要求

３．１　牌号、状态、规格

３．１．１　铸锭的牌号、状态及规格应符合表１的规定。

表１ 单位为毫米

牌　　号 状　态
规格

厚度 宽度 长度

Ｍ２Ｍ、ＡＺ３１Ｂ、ＡＺ４０Ｍ、ＡＺ４１Ｍ、ＭＥ２０Ｍ、ＺＫ６１Ｍ、ＡＺ８０Ａ 铸态 １００～７００ ２００～８００ ５００～６０００

　　注：经供需双方协商，并在合同中注明，可供应其他合金或规格的铸锭。

３．１．２　标记示例

用ＡＺ３１Ｂ制造，厚度为３００ｍｍ、宽度为６００ｍｍ、长度为４０００ｍｍ的铸锭，标记为：

铸锭　ＡＺ３１Ｂ　３００×６００×４０００　ＹＳ／Ｔ６９５—２００９

３．２　化学成分

铸锭的化学成分应符合ＧＢ／Ｔ５１５３的规定或由供需双方协商。

３．３　尺寸允许偏差

３．３．１　铸锭加工后的厚度偏差应符合表２的规定，宽度偏差应符合表３的规定，长度偏差应符合表４

的规定。未加工的铸锭尺寸及允许偏差由供需双方协商。

表２ 单位为毫米

厚　　度 允　许　偏　差

１００～３００ ±２

＞３００～４００ ±３

＞４００～７００ ±４
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