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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规则

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国增材制造标准化技术委员会(SAC/TC562)和全国钢标准化技术委员会(SAC/

TC183)联合归口。
本文件起草单位:中机新材料研究院(郑州)有限公司、西安铂力特增材技术股份有限公司、中航迈

特增材科技(北京)有限公司、中机生产力促进中心有限公司、西北工业大学、西安增材制造国家研究院

有限公司、深圳市金石三维打印科技有限公司、北京煜鼎增材制造研究院有限公司、鑫精合激光科技发

展(北京)有限公司、中国航发商用航空发动机有限责任公司、无锡市检验检测认证研究院、珠海天威增

材有限公司、冶金工业信息标准研究院、广东汉邦激光科技有限公司、浙江亚通焊材有限公司、西安赛隆

增材技术股份有限公司、华质卓越生产力促进(北京)有限公司、中国机械科学研究总院集团有限公司、
江苏威拉里新材料科技有限公司、中国海洋大学、航天增材科技(北京)有限公司、中天上材增材制造有

限公司、有色金属技术经济研究院有限责任公司、南京航空航天大学、河南省科学院。
本文件主要起草人:王淼辉、赵伟、马腾、薛莲、葛学元、林鑫、侯颖、江泽星、钱婷婷、张英伟、何艳丽、

胡娟、乔怀信、王琳、刘建业、刘平、车倩颖、李建强、朱政、唐跃跃、刘永辉、焦世坤、范斌、顾孙望、崔妍、
王显峰、张国赏。
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增材制造
激光粉末床熔融用高温合金粉末

1 范围

本文件规定了增材制造激光粉末床熔融用高温合金粉末的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包
装、运输、贮存、随行文件和订货单(或合同)内容。

本文件适用于增材制造激光粉末床熔融用高温合金粉末的生产和检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T1479.1 金属粉末 松装密度的测定 第1部分:漏斗法

GB/T1482—2022 金属粉末 流动性的测定 标准漏斗法(霍尔流速计)

GB/T1724—2019 色漆、清漆和印刷油墨 研磨细度的测定

GB/T11261 钢铁 氧含量的测定 脉冲加热惰气熔融-红外线吸收

GB/T19077 粒度分布 激光衍射法

GB/T25829 高温合金成品化学成分允许偏差

GB/T35351 增材制造 术语

GB/T39251—2020 增材制造 金属粉末性能表征方法

GB/T41978 增材制造 金属粉末空心粉率检测方法

HB20241(所有部分) 高温合金化学成分光谱分析方法

YS/T1297 钛及钛合金粉末球形率测定方法

3 术语和定义

GB/T35351界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
铺展性 spreadability
原材料为满足增材制造工艺的要求而分层铺展的能力。

4 技术要求

4.1 化学成分

4.1.1 激光粉末床熔融用高温合金粉末(以下简称“产品”)的牌号及化学成分应符合表1的规定。

4.1.2 产品的化学成分允许偏差应符合GB/T25829的规定。需方有特殊要求时,应在订货单中注明。
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