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引  言

  本 规 程 的 编 写 是 按 照 JJF1002—2010 《国 家 计 量 检 定 规 程 编 写 规 则》、

GB/T24634—2009/ISO14978:2006 《产品几何技术规范(GPS测量设备通用概念和要

求》以及JJF1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》的规定,对JJG525—2002
《斜块式测微仪检定器》进行修订的。与JJG525—2002 《斜块式测微仪检定器》相比,
除编辑性修改外主要技术变化如下:

———对上斜块工作面和测砧的表面粗糙度的检定方法进行了描述;
———增加了测力变化计量性能要求和相应的检定方法;
———修改了分度值为0.2μm斜块式测微仪(0~10)μm测量范围内示值误差范围限

的技术要求;
———修改了示值误差范围的检定方法,将从电感测微仪上读取受检点的示值改为在

斜块式测微仪检定器的读数鼓轮上读取受检点的示值;
———根据不同分度值斜块式测微仪检定器的示值误差范围,对回程误差的技术指标

及其有效数字位数进行了修改;
———对分度值为0.1μm、0.2μm的斜块式测微仪检定器读数鼓轮示值误差的检定

改用2等量块以直接法进行;
———将 “示值变动性”检定项目修改为 “示值重复性”,检定方法进行了修改;
———增加了附录A、B、C、D、E。
本规程的历次版本发布情况为:

JJG525—2002
JJG525—1988
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斜块式测微仪检定器检定规程

1 范围

本检定规程适用于分度值为1μm、0.2μm、0.1μm和0.02μm斜块式测微仪检

定器的首次检定、后续检定和使用中的检查。

2 概述

斜块式测微仪检定器(以下简称检定器)是一种利用螺旋副和斜块或螺旋副、斜块和

杠杆组合的原理,给出准确长度位移量的计量器具,主要用于电感式、电容式或光栅式

测微仪以及气动量仪和扭簧比较仪等几何量计量器具的检定或校准。检定器按其结构形

式分为斜块螺旋副式和杠杆斜块螺旋副式两类,其外形见图1、图2。

图1 斜块螺旋副式检定器

1—旁向测头装夹支架;2—轴向测头装夹支架;3—上斜块;4—刻度尺;5—读数鼓轮;

6—微分螺杆;7—测砧;8—底座;9—下斜块

图2 杠杆斜块螺旋副式检定器

1—上斜块;2—杠杆;3—轴向测头装夹支架孔;4—弹簧支点;5—刻度尺;6—读数鼓轮;

7—微分螺杆;8—微分筒测杆;9—测砧;10—下斜块;11—底座;12—杠杆测头
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