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前  言

  GB/T36914《纺织机械与附件 环锭细纱机和捻线机用钢领和钢丝圈》分为两个部分:
———第1部分:T型和SF型钢领与配用的钢丝圈;
———第2部分:HZ型和J型钢领与配用的钢丝圈。
本部分为GB/T36914的第2部分。
本部分使用翻译法等同采用ISO96-2:2009《纺织机械与附件 环锭细纱机和捻线机用钢领和钢丝

圈 第2部分:HZ型和J型钢领与配用的钢丝圈》。
与本部分中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T321—2005 优先数和优先数系(ISO3:1973,IDT)
本部分做了下列编辑性修改:
———为便于使用,对表1和表2列出的精确度不一致的数值进行了统一。
本部分由中国纺织工业联合会提出。
本部分由全国纺织机械与附件标准化技术委员会(SAC/TC215)归口。
本部分起草单位:重庆金猫纺织器材有限公司、无锡兰翔钢领科技有限公司、咸阳信合纺机器材有

限公司、国家纺织机械产品质量监督检验中心(山西)、无锡市求盛纺织机械配件制造有限公司、陕西纺

织器材研究所、国家纺织机械质量监督检验中心。
本部分主要起草人:侯水利、王可平、赵德祥、张小峰、范丽华、陈光曦、赵玉生、张楠、王锐、彭宝瑛。
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纺织机械与附件 环锭细纱机和
捻线机用钢领和钢丝圈 第2部分:
HZ型和J型钢领与配用的钢丝圈

1 范围

GB/T36914的本部分规定了HZ型和J型钢领的主要尺寸规格与所配用的钢丝圈质量及其质量

偏差,同时定义了钢丝圈的标记方法。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO3 优先数和优先数系(Preferrednumbers—Seriesofpreferrednumbers)

3 HZ型和J型钢领主要尺寸规格

HZ型和J型钢领主要尺寸规格见图1、图2和表1。

图1 HZ型钢领(垂面钢领)

图2 J型钢领(锥面钢领)
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