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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件 代 替 GB/T34215—2017《电 动 汽 车 驱 动 电 机 用 冷 轧 无 取 向 电 工 钢 带 (片)》,与

GB/T34215—2017相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了0.25mm厚度规格(见第1章);

b) 更改了符号和缩略语(见第4章,2017年版的表1);

c) 增加了高磁感高强度型和高强度型两类产品(见5.1);

d) 更改了牌号表示方法(见5.2,2017年版的4.2);

e) 增加了时效后的磁性能要求由供需双方协商(见8.1.1);

f) 增加了25NV1300一个普通型牌号,增加了20NVP1200、20NVP1300、25NVP1300三个高磁

感型牌号,增加了25NVPS1300、27NVPS1400、30NVPS1500三个高磁感高强度型牌号,增加

了35NVS500、35NVS550、35NVS600三个高强度型牌号以及新增牌号产品的室温下产品磁

性能和技术特性(见表1);

g) 删除了20WD1300、27WD1500、27WD1600、27WD1700、30WD1600、30WD1700、30WD1800和

35WD1600 等 八 个 普 通 型 牌 号,删 除 了 27WDG1500、27WDG1600、27WDG1700、

30WDG1600、30WDG1700、30WDG1800和35WDG2000等七个高磁感型牌号(见2017年版

的表2);

h) 20WD1500牌号更改为20NV1300牌号,约定密度为7.65kg/dm3(见表1,2017年版的表2);

i) 增加了新增牌号产品室温下的力学性能(见表2);

j) 增加了绝缘涂层状态交货及附着性要求(见8.3.1和8.3.2);

k) 增加了绝缘涂层的分类和代号(见表3);

l) 更改了产品厚度偏差(见表4,2017年版的表3);

m) 删除了由内应力引起的剪切边的偏差要求(见2017年版的6.3.4);

n) 删除了产品检验分为型式检验和质量一致性检验要求(见2017年版的7.1.6);

o) 更改了附录D“35℃~200℃采用爱泼斯坦方圈方法测量磁性能”的温度范围(见附录D,

2017年版的附录B)。
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电动汽车驱动电机用冷轧无取向电工钢带
(片)

1 范围

本文件规定了电动汽车驱动电机用冷轧无取向电工钢带(片)的符号和代号、牌号、订货内容、一般

要求、技术要求、检验和试验、复验与判定规则、包装、标志及质量证明书。
本文件适用于制造电动汽车驱动电机用公称厚度为0.20mm、0.25mm、0.27mm、0.30mm、

0.35mm的晶粒无取向电工钢带(片)[以下简称“钢带(片)”]。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T228.1—2021 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T228.2—2015 金属材料 拉伸试验 第2部分:高温试验方法

GB/T247 钢板和钢带包装、标志及质量证明书的一般规定

GB/T2521.1—2016 全工艺冷轧电工钢 第1部分:晶粒无取向钢带(片)

GB/T2522 电工钢带(片)涂层绝缘电阻和附着性测试方法

GB/T2900.60 电工术语 电磁学

GB/T3655 用爱泼斯坦方圈测量电工钢带(片)磁性能的方法

GB/T9637 电工术语 磁性材料与元件

GB/T17505 钢及钢产品 交货一般技术要求

GB/T19289 电工钢带(片)的电阻率、密度和叠装系数的测量方法

YB/T4292 电工钢带(片)几何特性测试方法

YB/T4731—2019 电工钢带(片)反复弯曲试验方法

3 术语和定义

GB/T2900.60、GB/T9637、GB/T2521.1—2016界定的术语和定义适用于本文件。

4 符号和代号

4.1 符号

下列符号适用于本文件。

A50mm:原始标距为50mm的断后伸长率。

J5000:磁场强度峰值为5000A/m下的磁极化强度。

P1.0/400:磁极化强度峰值在1.0T、频率在400Hz下测得的比总损耗。
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