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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２３３１２《漆包铝圆绕组线》分为七个部分：

———第１部分：一般规定；

———第２部分：１２０级缩醛漆包铝圆线；

———第３部分：１３０级聚酯漆包铝圆线；

———第４部分：１５５级聚酯漆包铝圆线；

———第５部分：１８０级聚酯亚胺漆包铝圆线；

———第６部分：１８０级聚酯或聚酯亚胺／聚酰胺复合漆包铝圆线；

———第７部分：２００级聚酯或聚酯亚胺／聚酰胺酰亚胺复合漆包铝圆线。

本部分为ＧＢ／Ｔ２３３１２的第１部分。

本部分等同采用ＩＥＣ６０３１７０３：２００８《特种绕组线产品标准　第０３部分：一般规定　漆包铝圆

线》第３．０版（英文版）。

为便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

———删除了ＩＥＣ６０３１７０３：２００８的前言；

———用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

———增加资料性附录Ｄ和资料性附录Ｅ。

本部分在等同采用ＩＥＣ６０３１７０３：２００８《特种绕组线产品标准　第０３部分：一般规定　漆包铝圆

线》时修正了原文几处编辑性错误，这些修正如下：

———将８．２中的“拉伸试验（导体标称直径１．０００ｍｍ 以上）”改为“拉伸试验（导体标称直径

１．６００ｍｍ以上）”；

———将第１８章中的“热粘合和溶剂粘合”改为“热粘合”；

———将表Ａ．２中“内漆层最大厚度”改为“内漆层最小厚度”；

———将Ｂ．１中导体最大和最小电阻的计算公式中的“导体标称截面积”分别改为“导体最大截面

积”和“导体最小截面积”。

本部分的附录Ａ、附录Ｂ、附录Ｃ、附录Ｄ、附录Ｅ为资料性附录。

本部分由中国电器工业协会提出。

本部分由全国电线电缆标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２１３）归口。

本部分起草单位：上海电缆研究所、铜陵精迅特种漆包线有限责任公司、福州大通机电有限公司、佛

山威奇电工材料有限公司、天津市津和双金属线材有限公司、诸暨露笑特种线有限公司、无锡巨丰复合

线有限公司、格兰仕（中山）电工线材有限公司、黄洋铜业有限公司、浙江长城电子科技集团、浙江宏磊铜

业股份有限公司、浙江先登电工器材股份有限公司、浙江洪波线缆股份有限公司、上海裕生特种线材有

限公司、江苏徐州盛宝实业有限公司、上海崇明特种电磁线厂。

本部分主要起草人：陈惠民、周俊、刘冰、王慧峰、张春龙、鲁小均、蔡麟、李静康、黄河、姚桂华、

魏浙强、孟祥富、曹恒泰、潘烈君、闫亚明、黄晓东、李福。

本部分为首次制定。

Ⅰ
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漆包铝圆绕组线

第１部分：一般规定

１　范围

ＧＢ／Ｔ２３３１２的本部分规定了自粘性和非自粘性漆包铝圆绕组线的一般要求。

导体标称直径范围见有关产品标准（产品型号及对照表参见附录Ｄ）。

当引用第２章提及的ＧＢ／Ｔ２３３１２中某一个标准的绕组线时，在描述中需给出以下内容：

———ＧＢ编号和（或）ＩＥＣ编号；

———导体标称直径，ｍｍ；

———漆膜厚度等级。

示例：ＧＢ／Ｔ２３３１２．７０．５００１级或ＩＥＣ６０３１７２５０．５００Ｇｒａｄｅ１

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２３３１２的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ３２１—２００５　优先数和优先数系（ＩＳＯ３：１９７３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ４０７４．１—２００８　绕组线试验方法　第１部分：一般规定（ＩＥＣ６０８５１１：１９９６，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ４０７４．２—２００８　绕组线试验方法　第２部分：尺寸测量（ＩＥＣ６０８５１２：１９９７，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ４０７４．３—２００８　绕组线试验方法　第３部分：机械性能（ＩＥＣ６０８５１３：１９９７，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ４０７４．４—２００８　绕组线试验方法　第４部分：化学性能（ＩＥＣ６０８５１４：２００５，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ４０７４．５—２００８　绕组线试验方法　第５部分：电性能（ＩＥＣ６０８５１５：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ４０７４．６—２００８　绕组线试验方法　第６部分：热性能（ＩＥＣ６０８５１６：１９９６，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ４０７４．７—２００９　绕组线试验方法　第７部分：测定漆包绕组线温度指数的试验方法

（ＩＥＣ６０１７２：１９８７，ＩＤＴ）

３　定义、试验方法总则和外观

３．１　定义

３．１．１

自粘层　犫狅狀犱犻狀犵犾犪狔犲狉

一种涂覆于漆包线的材料，具有使漆包线相互粘合的特定功能。

３．１．２

热级　犮犾犪狊狊

用温度指数和热冲温度来表示的漆包线的热性能。

３．１．３

漆层　犮狅犪狋犻狀犵

用适当方法涂覆于导体或漆包线的一种材料，然后烘干和／或固化。

１
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