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前　　言

　　本标准参考ＩＳＯ１１９４９：１９９５（Ｅ）《冷轧电镀锡板》附录 Ａ《镀锡钢板（带）镀锡量容量法测定》进行

修订。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１８３８—１９９５《镀锡钢板（带）镀锡量试验方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１８３８—１９９５相比主要变化如下：

———适用范围由测定电镀锡和热镀锡钢板镀锡量修改为测定电镀锡钢板镀锡量；

———增加了库仑法的测量范围和重复性。有效测量范围由２．５ｇ／ｍ
２
～５０ｇ／ｍ

２ 修改为０．５ｇ／ｍ
２
～

２０ｇ／ｍ
２；

———电镀等厚镀层镀锡量的测定部分新增“等厚镀层镀锡量（＜２．５ｇ／ｍ
２）的测定”，并删去“热镀锡

层镀锡量的测定”；

———在库仑法中增加了双面电解法；

———在库仑法中增加了校准和检查的规定；

———增加附录Ａ。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：武汉钢铁股份有限公司、冶金工业信息标准研究院。

本标准主要起草人：单凯军、何明文、冯超、任翠英、黄柏华、古兵平。

本标准所代替的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１８３８—１９８０、ＧＢ／Ｔ１８３８—１９９５。
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电镀锡钢板镀锡量试验方法

１　范围

本标准规定了用容量法和库仑法测定冷轧电镀锡钢板镀锡量的原理、试样、试验溶液和材料、试验

装置、试验条件和步骤、试验结果计算和试验报告。附录Ａ给出了镀锡量的荧光Ｘ射线测量方法。

本标准适用于测定冷轧电镀锡钢板的镀锡量。

本标准的有效测定范围是０．５ｇ／ｍ
２
～２０ｇ／ｍ

２；重复性为０．１ｇ／ｍ
２。

本标准的试验方法适用于校准其他的镀锡量试验方法。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２５２０　冷轧电镀锡薄钢板

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

３　容量法

３．１　原理

将试样表面的镀锡层溶解于盐酸中，用金属铝将锡还原成二价锡，接着在二氧化碳气氛保护下用碘

酸钾标准溶液进行滴定。根据消耗的标准溶液的体积和试样面积，算出单位面积的镀锡量。

３．２　试样

取样方法和试样的数量按ＧＢ／Ｔ２５２０或有关技术条件、技术协议规定，试样为直径不小于５７ｍｍ

的圆片。

３．３　试剂和材料

３．３．１　试剂和水：试剂均采用分析纯级。配制溶液及测定过程中所用的水必须为当天煮沸过的蒸馏

水，或去离子水。

３．３．２　盐酸：取７５０ｍＬ盐酸（ρ＝１．１６ｇ／ｍＬ），用水稀释至１０００ｍＬ。

３．３．３　三氯化铁溶液：将１００ｇ水合三氯化铁溶解于１００ｍＬ盐酸（ρ＝１．１６ｇ／ｍＬ）中，用水稀释至

１０００ｍＬ。

３．３．４　碘酸钾标准溶液［犮（１／６ＫＩＯ３）＝０．０５ｍｏｌ／Ｌ］：先称取０．５ｇ氢氧化钠和１９ｇ碘化钾溶解于水

中；将碘酸钾在１８０℃下干燥至恒重后称取１．７８３５ｇ溶入该溶液，待完全溶解后移入容量瓶中，用水稀

释至１０００ｍＬ。

本标准溶液１ｍＬ相当于０．００２９６７ｇ锡。

３．３．５　碘酸钾标准溶液［犮（１／６ＫＩＯ３）＝０．０２５ｍｏｌ／Ｌ］：先称取０．５ｇ氢氧化钠和１ｇ碘化钾溶解于水

中；将碘酸钾在１８０℃下干燥至恒重后称取０．９０１８ｇ溶入该溶液，待完全溶解后移入容量瓶中，用水稀

释至１０００ｍＬ。

本标准溶液１ｍＬ相当于０．００１４８４ｇ锡。

３．３．６　淀粉溶液：将１ｇ可溶性淀粉加入１０ｍＬ水中制成悬浊液，加沸水至１００ｍＬ，煮沸２ｍｉｎ～

１
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