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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ６５２６：１９８３《滑动轴承 带冲压双金属半圆止推垫圈 要素和公差》，与

ＩＳＯ６５２６：１９８３相比，主要差异如下：

———标准名称不同；

———增加了规范性引用文件；

———章节顺序不同。

本标准是对ＧＢ／Ｔ１０４４７—１９８９《滑动轴承　半圆止推垫圈　要素和公差》的修订，与ＧＢ／Ｔ１０４４７—

１９８９相比主要变化如下：

———增加规范性引用文件；

———修改了部分代号的名称；

———调整了标准章节顺序；

———调整了半圆止推垫圈内外径之差的规定（１９８９版中的３．２．２，本版中的４．２．２）。

本标准自实施之日起代替ＧＢ／Ｔ１０４４７—１９８９。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国滑动轴承标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：中机生产力促进中心。

本标准参加起草单位：上海交通大学机械与工程动力学院、浙江临安东方滑动轴承有限公司。

本标准由全国滑动轴承标准化技术委员会秘书处负责解释。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１０４４７—１９８９。
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滑动轴承　半圆止推垫圈

要素和公差

１　范围

本标准规定了滑动轴承半圆止推垫圈的要素和公差。

本标准适用于冲压成形的、外径小于等于１６０ｍｍ的双金属半圆止推垫圈，本标准不包括半圆止推

垫圈的尺寸系列。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２８８９．１　滑动轴承　术语、定义和分类　第１部分：设计、轴承材料及其性能（ＧＢ／Ｔ２８８９．１—

２００８，ＩＳＯ４３７８１：１９９７，ＩＤＴ）

３　术语、代号及结构型式

３．１　术语和代号

ＧＢ／Ｔ２８８９．１所规定的术语和定义适用于本标准。止推垫圈的术语与代号见表１。

表１　术语及代号

序　　号 代　　号 名　　称

１ 犇 止推垫圈外径

２ 犱 止推垫圈内径

３ 犎Ｄ 止推垫圈高度

４ 犲Ｔ 止推垫圈总厚度

５ 犈Ｄ 定位凸缘顶部高度

６ 犉Ｄ 定位凸缘根部高度

７ 犃 定位凸缘宽度

８ α 油槽倒角

９ 犌Ｗ 油槽底部宽度

１０ 犌Ｅ 油槽底部壁厚

１１ 犌Ｘ 油槽距中心轴线的距离

１２ 狉１ 钢背倒角或圆角

１３ 狉２ 定位凸缘和对接平面圆角半径

１４ 狉３ 合金表面倒角或圆角

１５ 犔Ｊ 对接面处宽度

１６ 狋（狋１、狋２） 合金表面削薄深度

１７ 犾 合金表面削薄高度

１８ β 对接面处滑动表面削薄角度

１９ 狆 平面度公差

２０ 犲 合金层厚度

１

犌犅／犜１０４４７—２００８




