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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１３５６０—２０００《烧结钕铁硼永磁材料》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１３５６０—２０００相比主要变化如下：

———引用标准中增加了“ＧＢ／Ｔ１７９５１硬磁材料一般技术条件”；

———新增加了材料的牌号；

———对部分材料牌号的参数进行了调整。

本标准的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ、附录Ｃ为资料性附录。

本标准由全国稀土标准化技术委员会提出并归口。

本标准由包头稀土研究院负责起草。

本标准主要起草人：刘国征、赵增祺、赵瑞金、赵
!

静、王标、高兰。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１３５６０—１９９２、ＧＢ／Ｔ１３５６０—２０００。
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烧结钕铁硼永磁材料

１　范围

本标准规定了烧结钕铁硼永磁材料的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于粉末冶金工艺生产的烧结钕铁硼永磁材料，供电子、电力、机械、医疗器械等领域制作

永磁器件等用。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准中的引用而构成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其后所

有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议各方研究

是否可使用这些文件的最新版本，凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

ＧＢ／Ｔ３２１７　永磁（硬磁）材料磁性试验方法

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

ＧＢ／Ｔ９６３７　电工术语　磁性材料与元件

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ９６３７确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　主要磁性能　狆狉犻狀犮犻狆犪犾犿犪犵狀犲狋犻犮狆狉狅狆犲狉狋犻犲狊

包括永磁材料的剩磁（犅ｒ）、磁极化强度矫顽力〔内禀矫顽力〕（犎ｃＪ）、磁感应强度矫顽力（犎ｃＢ）、最大

磁能积（（犅犎）ｍａｘ）。

３．２

　　辅助磁性能　犪犱犱犻狋犻狅狀犪犾犿犪犵狀犲狋犻犮狆狉狅狆犲狉狋犻犲狊

包括永磁材料的相对回复磁导率（μｒｅｃ）、剩磁温度系数（α（犅ｒ））、磁极化强度矫顽力温度系数

（α（犎ｃＪ））、居里温度（犜ｃ）。

４　要求

４．１　产品按磁极化强度矫顽力大小分为低矫顽力（Ｎ）、中等矫顽力（Ｍ）、高矫顽力（Ｈ）、特高矫顽力

（ＳＨ）、超高矫顽力（ＵＨ）、极高矫顽力（ＥＨ）、至高矫顽力（ＴＨ）七类。

４．２　产品在２３℃±３℃下的主要磁性能应符合表１的规定。如需方有特殊要求，供需双方可另行

协商。

４．３　每一牌号的产品分为毛坯状态和机械加工状态，产品的尺寸偏差、形状和位置偏差（简称形位偏

差）见附录Ａ，特殊要求可由供需双方共同商定。

４．４　产品的辅助磁性能和主要机械物理性能参见附录Ｂ，仅供设计和选材时参考，不做验收依据。

４．５　产品的化学组成、制造工艺及应用参见附录Ｃ，仅供设计和选材时参考，不做验收依据。

４．６　产品表面不允许有影响使用的裂纹、砂眼、夹杂和边、角脱落等缺陷，具体要求由供需双方共同

商定。

１

犌犅／犜１３５６０—２００９




