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前　　言

　　本标准修改采用ＩＥＣ６１２８４：１９９７《架空线路———金具的要求和试验》，同时考虑我国具体情况，增

加了预绞式金具机械试验内容。

本标准和ＩＥＣ６１２８４：１９９７相比，主要有以下区别：

———本标准中未列入定义条目，这些定义已在ＧＢ／Ｔ５０７５中给出；

———对金具的外观质量提出了技术要求；

———给出了悬垂线夹、耐张线夹的技术要求；

———未列入磁损试验。

本标准代替ＧＢ２３１４—１９９７《电力金具通用技术条件》。

本标准与ＧＢ２３１４—１９９７相比，主要进行了以下修改：

———将ＧＢ／Ｔ２３１７．４—２０００中“电力金具标志与包装”的内容整合到本标准中；

———因产业升级和技术进步涉及的１９９７版本中部分技术要求进行了修订。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国电力企业联合会提出。

本标准由全国架空线路标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２０２）归口。

本标准负责起草单位：国网北京电力建设研究院。

本标准参加起草单位：浙江省电力设计院。

本标准主要起草人：董吉谔、薄通、徐乃管、尤传永、刘长青、赵全江、王景朝、周立宪。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ２３１４—１９８５、ＧＢ２３１４—１９９７。
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电力金具通用技术条件

１　范围

本标准规定了架空电力线路、变电站及电厂配电装置用电力金具（以下简称金具）在设计、制造及安

装使用等方面的通用技术条件。

本标准适用于额定电压在３５ｋＶ以上架空电力线路、变电站及电厂配电装置用的金具。对在严重

腐蚀、污秽的环境、高海拔地区、高寒地区等条件下使用的金具尚应满足其他相关标准的有关规定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９６　普通螺纹　基本尺寸 （ＧＢ／Ｔ１９６—２００３，ＩＳＯ７２４：１９９３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差 （ＧＢ／Ｔ１９７—２００３，ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１８０４　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差 （ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００，ｅｑｖＩＳＯ２７６８１：

１９８９）

ＧＢ／Ｔ２３１５　电力金具　标称破坏载荷系列及连接型式尺寸

ＧＢ／Ｔ２３１７．１　电力金具　机械试验方法

ＧＢ／Ｔ２３１７．２　电力金具　电晕和无线电干扰试验（ＧＢ／Ｔ２３１７．２—２０００，ｎｅｑＩＥＣ６１２８４：１９９７）

ＧＢ／Ｔ２３１７．３　电力金具　热循环试验方法

ＧＢ／Ｔ４０５６　高压线路悬式绝缘子连接结构和尺寸（ＧＢ／Ｔ４０５６—１９９４，ｅｑｖＩＥＣ６０１２０：１９８４；

ｅｑｖＩＥＣ６０４７１：１９７７）

ＧＢ／Ｔ５０７５　电力金具名词术语

ＤＬ／Ｔ７６８．７　电力金具制造质量　钢铁件热镀锌层

ＤＬ／Ｔ１０９８　间隔棒技术条件和试验方法

ＤＬ／Ｔ１０９９　防振锤技术条件和试验方法

３　基本要求

３．１　金具应采用按规定程序批准的图样制造。

３．２　金具应承受安装、维修及运行中可能出现的有关机械载荷，并能满足设计工作电流（包括短路电

流）、工作温度及环境条件等各种工况的要求。

３．３　金具的标称破坏载荷及连接型式尺寸应符合ＧＢ／Ｔ２３１５的规定。

３．４　金具的各连接部件应保证在运行中不致松脱，与线路带电检修有关的金具尚应保证安全和便于

拆装。

３．５　金具应尽量减少磁滞、涡流损失。金具应尽量限制电晕的影响。用于额定电压３３０ｋＶ及以上的

金具，当不采用屏蔽装置时，金具本身应具有防电晕特性。

３．６　金具应采用图样规定的材料和生产工艺制造。

３．７　金具外观质量除了厂标、型号等标识清晰可辨之外，还应符合下列要求。
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