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引  言

本规程根据JJF1002—2010 《国家计量检定规程编写规则》规定的规则编写。
本规程为首次发布。
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工作扭矩仪检定规程

1 范围

本规程适用于工作扭矩仪 (以下简称扭矩仪)的首次检定、后续检定和使用中

检查。

2 符号、含义及计量单位

符号、含义及计量单位见表1。
表1 符号、含义及单位

序号 符号 含义 单位

1 xl 与扭矩仪测量下限对应的下限变形示值 (或输出)

2 r 扭矩仪指示装置的分辨力

3 X0i 第i次测量施加扭矩前指示装置的示值

4 X'0i 第i次测量卸除扭矩后指示装置的示值

5 XNi 第i次测量额定扭矩下指示装置的示值

6 X 3次测量进程示值的平均值

7 X' 3次测量回程示值的平均值

8 Xmax 3次测量进程示值的最大值

9 Xmin 3次测量进程示值的最小值

10 X1 扭矩仪上次检定进程示值的平均值

11 X2 扭矩仪本次检定进程示值的平均值

12 Xs 施加的标准扭矩值

13 Xa 用校准方程求出的扭矩仪示值的计算值

Nm,mV/V,

mm,V,Hz等

14 Zr 回零差 %FS

15 Zri 第i次测量的回零差 %FS

16 R 重复性 %

17 Sb 长期稳定度 %

18 E 示值误差 %

19 υ 进回程差 %

20 Ip 内插误差 %
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