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前  言
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本标准负责起草单位:湖南中大创远数控装备有限公司。
本标准参加起草单位:天津第一机床总厂、重庆机床(集团)有限责任公司、陕西秦川机械发展股份
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本标准主要起草人:李锡晗、丁志文、聂晔、柴宝连、喻可斌、胡万良、岳明强、杨洪成、阳益江、张春晖、

余娟、邹文毅、刘毅、唐涛。
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五轴联动数控螺旋
锥齿轮磨齿机 精度检验

1 范围

本标准规定了五轴联动数控螺旋锥齿轮磨齿机的几何精度、定位精度和工作精度的要求及检验

方法。
本标准适用于最大工件直径至2500mm的五轴联动数控螺旋锥齿轮磨齿机(以下简称“机床”)。
五轴以下联动的也可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T11365—1989 锥齿轮和准双曲面齿轮 精度

GB/T17421.1—1998 机床检验通则 第1部分:在无负荷或精加工条件下机床的几何精度

GB/T17421.2—2000 机床检验通则 第2部分:数控轴线的定位精度和重复定位精度的确定

3 机床主要结构

机床主要结构及运动轴线见图1。

图1 机床主要结构及运动轴线
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