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铝电解阳极效应系数和
效应持续时间的计算方法

1 范围

本标准规定了阳极效应、闪烁效应、阳极效应系数、效应持续时间的定义、判定与计算。

本标准适用于熔盐电解法生产金属铝的铝电解槽阳极效应的记录、统计与计算。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修订单)适用于本文件。

YS/T481—2005 铝电解槽能量平衡测试与计算方法 五点进电和六点进电预焙阳极铝电解槽

YS/T784—2012 铝电解槽技术参数测量方法

3 术语和定义

YS/T481—2005、YS/T784—2012界定的及以下术语和定义适用于本文件。

3.1
阳极效应 anodeeffect
铝电解生产过程中,因各种综合因素的叠加影响,突然形成较大的气膜电阻,致使槽电压突然明显

升高,并在阳极周围伴有弧光放电的现象。

3.2
阳极效应开始 beginningofanodeeffect
当铝电解槽的瞬时槽电压突然升高、大于8V的持续时间超过15s,认为阳极效应开始,以第一个

槽电压大于8V的采样值作为效应开始时刻点。

3.3
阳极效应结束 endofanodeeffect
铝电解槽进入阳极效应状态,随着对阳极效应的处理,瞬时槽电压低于8V的持续时间超过15s,

且15min内不再发生效应,认为阳极效应结束。

3.4
阳极效应持续时间 anodeeffectduration
铝电解槽发生阳极效应,从阳极效应开始时刻到槽电压低于8V,且时间超过15s时的持续时间为

阳极效应持续时间;若结束后15min内再次发生效应,其槽电压大于8V的持续时间与前一次持续时

间合并为阳极效应持续时间。

3.5
阳极效应峰值电压 peakvoltageofanodeeffect
铝电解槽发生阳极效应过程中,最大的瞬时槽电压称为阳极效应峰值电压。
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