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卫生陶瓷机械术语

1 范围

本标准界定了卫生陶瓷机械的术语和定义。
本标准适用于卫生陶瓷生产机械。

2 术语和定义

2.1 生产线

2.1.1 
生产线 productionline
实现特定功能而组成的一组机械设备。
[GB/T28890—2012,定义2.1.1]。

2.1.1.1 
原料制备生产线 materialpreparationline
由破碎机械、粉磨机械等设备及其配套的附属设备组成,制备原料的生产线。

2.1.1.2 
色釉料制备生产线 pinkandglazepreparationline
由球磨机、筛分机械、搅拌罐、泥浆泵、磁选机等设备及其配套的附属设备组成,以实现制备色料或

釉料功能的生产线。
[GB/T28890—2012,定义2.1.2.2]。

2.1.1.3 
成形生产线 mouldingline
由成形机、成形模具及其配套的附属设备组成,将坯料制成特定形状坯体的生产线。

2.1.1.3.1 
地摊式注浆生产线 “streetstall”displayingmouldcastingline
使用地摊摆模或模架摆模,通过人工注浆或管道注浆,在常压下使浆料成形的生产线。

2.1.1.3.2 
立式注浆生产线 verticalcastingline
由立式注浆成形机、成形模具及其配套的附属设备组成的成形生产线。

2.1.1.3.3 
低压快排水组合注浆生产线 lowpressureandfastdrainagecastingline
由台式浇注成形机、成形模具及其配套的附属设备组成,通过模具预设水道快速排水。

2.1.1.4 
坯体干燥生产线 dryinglineforgreenbody
由坯体干燥器及其配套的附属设备组成,使坯体含水率符合工艺要求的生产线。
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