
ICS21.160
J26

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

GB/T29525—2013

座椅升降气弹簧 技术条件

Chairheightadjustmentgasspring—Technicalspecification

2013-06-09发布 2014-03-01实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

发 布



前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国弹簧标准化技术委员会(SAC/TC235)归口。
本标准负责起草单位:常州气弹簧有限公司、中机生产力促进中心、北京磊焱氮气弹簧技术研究所。
本标准参加起草单位:安徽莱特气弹簧有限公司、佛山市顺德区悦昌气弹簧制造有限公司、昆山金

发液压机械有限公司、常州巨威气弹簧有限公司、奉化市仁龙机械有限公司、无锡市精诚橡塑制品厂、顺
德伦敦永悦兴五金厂、常州策亿气弹簧科技股份有限公司。

本标准主要起草人:姜膺、施与秋、宁成、窦智、陶声华、王强、周正明、董喜刚、秦守忠、梁培祥、
周岳成、丁治红。
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座椅升降气弹簧 技术条件

1 范围

本标准规定了座椅升降气弹簧的术语和定义、标记、技术要求、试验方法、检验规则及标识、包装、运
输、贮存要求。

本标准适用于以氮气或其他惰性气体为储能介质,用于座椅升降调节的可锁定气弹簧(以下简称气

弹簧)。升降旋转复位气弹簧可参照本标准执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T1771 色漆和清漆 耐中性盐雾性能的测定

GB/T1800.1 产品几何技术规范(GPS) 极限与配合 第1部分:公差、偏差和配合的基础

GB/T2348 液压气动系统及元件 缸内径及活塞杆外径

GB/T2828.1—2003 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划

GB/T2829 周期检验计数抽样程序及表(适用于对过程稳定性的检验)

GB/T3325 金属家具通用技术条件

GB/T10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验

QC/T625 汽车用涂镀层和化学处理层

3 术语、定义和符号

表1中所列术语、定义和符号适用于本文件。

表1

术 语 定义或说明 符号 单位

气弹簧

gasspring

 由一个密闭缸筒和可以在缸筒内滑动的活塞及活塞杆组件

组成的以氮气或其他惰性气体为储能介质的弹性元件
— —

座椅升降气弹簧

chairheightadjustmentgasspring

 用于座椅高度调节并可在运动行程内任意位置锁定或开启

的气弹簧
— —

内筒内径

innerdiameterofinnercylinder
 气弹簧内筒内径 d1

内筒壁厚

thicknessofinnercylinder
 气弹簧内筒壁厚 δ1

mm
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