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卷烟企业卷接包装工序统计过程控制

应用指南

1 范围

本指导性技术文件规定了卷烟企业卷接包装工序应用统计过程控制的基本要求和方法。
本指导性技术文件适用于卷烟企业卷接包装工序统计过程控制。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB5606.3—2005 卷烟 第3部分:包装、卷制技术要求及贮运

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
统计过程控制 statisticalprocesscontrol;SPC
应用控制图对生产过程进行实时监控,科学区分出生产过程中的随机波动与异常波动,对生产过程

的异常趋势进行判断和预警,并进行能力分析。

3.2
控制图 controlchart
一种将显著性统计原理应用于控制生产过程的图形方法。

3.3
计量数据 variabledata
对于所考察子组中每一个单位产品的特性值的数值大小进行测量与记录所得到的观测值。

3.4
计数数据 attributedata
通过记录所考察的子组中每个个体是否具有某种特性(或特征),计算具有该特性的个体的数量,或

记录一个单位产品、一组产品、或一定面积内此种事件发生的次数所获得的观测值。

3.5
计量控制图 controlchartsofvariabledata

以计量数据的特性值为对象的控制图,一般包括均值(X)图与极差(R)图、均值(X)图与标准差(s)
图、中位数(Me)图与极差(R)图、单值(X)-移动极差(MR)图。

3.6
计数控制图 controlchartsofattributedata
以计数数据的特性值为对象的控制图,一般包括不合格品率(p)图、不合格品数(np)图、缺陷数(c)

图、单位缺陷数(u)图。
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