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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由国家林业和草原局提出。
本文件由全国竹藤标准化技术委员会(SAC/TC263)归口。
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竹木刨花模压成型托盘通用技术条件

1 范围

本文件规定了竹木刨花模压成型托盘的要求、试验方法、检验规则和标识、包装、运输与贮存要求。
本文件适用于以竹木材及其加工剩余物为原料制成的刨花模压成型托盘。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T2828.1—2012 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划

GB/T3716—2000 托盘术语

GB/T4996—2014 联运通用平托盘 试验方法

GB/T17657—2013 人造板及饰面人造板理化性能试验方法

GB/T22350—2017 成型胶合板

GB/T31291—2014 木材和木基产品的荷载持续时间效应和蠕变性能评定

GB/T34394—2017 平托盘最大工作载荷

3 术语和定义

GB/T3716—2000、GB/T31291—2014和GB/T34394—2017界定的以及下列术语和定义适用于

本文件。

3.1
竹木刨花模压成型托盘 mouldedpalletswithbambooandwoodparticles
以竹木材及其加工剩余物为原料制成合格刨花,再经施胶、模压制成的托盘。
注:竹木刨花模压托盘基本成型样式见附录A。竹木刨花模压托盘成型模具见附录B。

3.2
支撑腿 supportleg
托盘下方模压成凸出的用于支撑载荷的部位。

3.3
加强筋 reinforcingrib
承载面下凹起到提高承载能力和有效传递载荷作用的条形部位。

3.4
平稳度 degreeofbalanceandstability
各支撑腿与同一水平面平稳接触的程度。

3.5
叠加重合度 superpositioncoincidencedegree
托盘叠加堆放时,托盘相邻边缘之间间距的不同程度。
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