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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１２９６６—１９９１《铝合金电导率涡流测试方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１２９６６—１９９１相比，主要变化如下：

———具体规定了仪器使用频率范围。

———修改了仪器使用前的校准内容。

———修改了电导率标准试块的要求。

———修改了电导仪测试方法。

———增加了薄规格非包铝试件电导率检测的修正测试方法。

———增加了Ｓｉｇｍａｔｅｓｔ２．０６８型号电导仪在６０ｋＨｚ工作频率下，测试曲率半径不大于７５ｍｍ的凸

面柱状试件时的电导率值修正方法和修正值。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ为规范性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准负责起草单位：东北轻合金有限责任公司。

本标准参加起草单位：中国航空工业第一集团公司北京航空材料研究院、西南铝业（集团）有限责任

公司。

本标准主要起草人：张晓霞、徐可北、吕新宇、程辉、郭瑞、王志超、熊晓波。

本标准所代替的历次版本标准发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１２９６６—１９９１。
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铝合金电导率涡流测试方法

１　范围

本标准规定了利用涡流测试铝合金电导率的方法。

本标准规定的方法适用于铝合金材料或产品。

本标准规定的电导率涡流测试方法与其他试验方法结合，可间接鉴别材料或产品的热处理状态和

性能（如组织均匀性、力学性能、时效状态、过烧程度和抗应力腐蚀性能等）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修改版均不适用于本标准，但鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１２６０４．６　无损检测术语　涡流检测

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１２６０４．６确立的以及下列术语、定义适用于本标准。

３．１

涡流　犲犱犱狔犮狌狉狉犲狀狋

由于外磁场在时间或空间上的变化而在导体表面及近表面产生的感应电流。

３．２

有效透入深度　犲犳犳犲犮狋犻狏犲犱犲狆狋犺狅犳狆犲狀犲狋狉犪狋犻狅狀

在涡流检测中，与选用的频率相对应的能测出厚度方向质量信息的最大深度。

３．３

标准透入深度　狊狋犪狀犱犪狉犱犱犲狆狋犺狅犳狆犲狀犲狋狉犪狋犻狅狀

在涡流检测中，涡流密度降至试件表面上密度１／犲（约３７％）时的深度。按公式（１）计算：

δ＝
１

μ０μｒπ犳槡 σ
…………………………（１）

　　式中：

δ———标准透入深度，单位为米（ｍ）；

σ———试件的电导率，单位为西门子每米（Ｓ／ｍ）；

μ０———真空磁导率，μ０＝４π×１０
－７亨利每米（Ｈ／ｍ）；

μｒ———相对磁导率，对于铝合金μｒ值近似为１；

犳———测试频率，单位为赫兹（Ｈｚ）。

３．４　

提离效应　犾犻犳狋狅犳犳犲犳犳犲犮狋

涡流检测线圈与被检试件之间的距离改变时，其阻抗矢量产生变化的效应。

３．５

边缘效应　犲犱犵犲犲犳犳犲犮狋

在涡流检测中，由于试件几何形状的突变而产生的磁场和涡流的变化。

１

犌犅／犜１２９６６—２００８




