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  本规范由全国几何量工程参量计量技术委员会负责解释
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激 光 测 径 仪 校 准 规 范

1 范围

本规范适用于测量范围上限至30mm的激光测径仪的校准。

2 引用文献

本规范引用下列文献:

JJF1001—1998通用计量术语及定义

JJF1059—1999测量不确定度评定与表示

使用本规范时,应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

激光测径仪是利用激光扫描光束测量物体几何尺寸的非接触快速测量仪器。它采用

半导体激光器为光源,由激光器发出的光束通过多面体扫描转镜和一组光学透镜后,形

成与光轴平行的连续高速扫描光束,对放置于测量区域的工件进行高速扫描,并由激光

接收器接收被阻挡的扫描光束时间。通过已知激光扫描的速度,计算获得被测工件的几

何尺寸。其测量原理见图1。

图1 激光测径仪测量原理图

1—激光器;2—发射器部分;3—扫描转镜;4—工件;5—光电变换;6—数据处理;7—接收器部分

激光测径仪主要用于测量针规、塞规等棒状的精密标准量具或工件的直径和圆跳

动,也可用于对易碎、易变形、热的、洁净的零件进行非接触测量。
激光测径仪根据其使用范围和准确度,具有不同的分辨力和量程。根据其功能,激

光测径仪分为带有自校准功能和无自校准功能两种。
1

JJF1250—2010




