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前　　言

　　本标准代替ＦＺ９２０６５—１９９８《不锈钢焊接式烘筒》。

本标准与ＦＺ９２０６５—１９９８相比的主要变化如下：

——— 提高筒体外径偏差要求；

——— 提高烘筒形位公差要求；

——— 筒体加工成形后的最小厚度按其内径尺寸分档要求；

——— 提高烘筒许用的平衡品质等级；

——— 增加了开设安装观察孔的要求。

请注意本标准的某些内容有可能涉及专利。本标准的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织机械与附件标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：无锡纺织机械研究所、黄石纺织机械厂、郑州纺织机械股份有限公司、姜堰市恒丰

染整设备有限公司、张家港市建业染整机械有限公司、仪征市第三纺织机械厂。

本标准主要起草人：赵蓉贞、赵基平、胡大宛、杨建伟、陈晓云、胡健、李建龙、冯在林、李道霖。

本标准所替代标准的历次版本发布情况为：

———ＺＢＷ９３００２—１９８９；

———ＦＺ９２０６５—１９９８。
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不锈钢焊接式烘筒

１　范围

本标准规定了不锈钢焊接式烘筒的分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于平幅织物、纱线及无纺布等烘燥用的不锈钢焊接式烘筒。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１５０—１９９８　钢制压力容器

ＧＢ／Ｔ９２３９—１９８８　刚性转子平衡品质　许用不平衡的确定

ＪＢ４７０８　钢制压力容器焊接工艺评定

ＪＢ４７３０　压力容器无损检测

ＦＺ／Ｔ９０００１　 纺织机械产品包装

ＦＺ／Ｔ９００７４　纺织机械产品涂装

压力容器安全技术监察规程

３　分类

３．１　封头结构型式

３．１．１　外凸型（见图１）。

３．１．２　内凹型（见图２）。

３．１．３　平板型（见图３）。

图１

图２
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