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钢水测氧用镁稳定氧化锆陶瓷元件

1 范围

本标准规定了钢水测氧用镁稳定氧化锆陶瓷元件(简称“元件”)的技术要求、试验方法、检验规则、
标志、包装、储存和保管等。

本标准适用于钢水测氧用镁稳定氧化锆陶瓷元件。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T5594.5 电子元器件结构陶瓷材料性能测试方法 体积电阻率测试方法

GB/T25995 精细陶瓷密度和显气孔率试验方法

HG/T2573 工业轻质氧化镁

QC/T413—2002 汽车电气设备基本技术条件

YS/T568.1—2008 氧化锆、氧化铪化学分析方法 氧化锆和氧化铪合量的测定 苦杏仁酸重

量法

YS/T568.2—2008 氧化锆、氧化铪化学分析方法 铁量的测定 磺基水杨酸分光光度法

YS/T568.5—2008 氧化锆、氧化铪化学分析方法 钠量的测定 火焰原子吸收光谱法

3 技术要求

3.1 一般要求

元件应按规定程序批准的图样及技术文件制造,并应符合本标准的要求。

3.2 工作温度范围

元件的工作温度范围:1500℃~1750℃。

3.3 外观质量和尺寸精度

元件外观,不准许有肉眼可见的裂纹;崩口尺寸小于0.5mm,且每个产品不能多于两个崩口。
元件内径、外径、高度、圆度和直线度按客户图纸要求。

3.4 元件理化性能

元件材料理化性能要求如表1所示。
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