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前  言

  GB/T18173《高分子防水材料》分为以下4个部分:
———第1部分:片材;
———第2部分:止水带;
———第3部分:遇水膨胀橡胶;
———第4部分:盾构法隧道管片用橡胶密封垫。
本部分为GB/T18173的第3部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T18173.3—2002《高分子防水材料 第3部分:遇水膨胀橡胶》,与GB/T18173.3—

2002相比主要技术变化如下:
———修改了体积膨胀倍率的定义(见3.1,2002年版3.1);
———修改了制品型遇水膨胀橡胶按体积膨胀倍率的分类(见4.1.2,2002年版3.2.2);
———增加了产品按截面形状的分类(见4.1.3);
———修改了产品的标记方法,删除了复合型膨胀橡胶的标记方法(见4.2.1,2002年版3.3.1);
———修改了遇水膨胀橡胶的断面结构示意图,修改了制品型遇水膨胀橡胶的尺寸公差(见5.1,2002

年版4.1);
———修改了制品型遇水膨胀橡胶外观质量的要求(见5.2,2002年版4.2);
———调整了制品型遇水膨胀橡胶胶料物理性能指标(见5.3,2002年版4.3);
———修改了尺寸公差的测量方法(见6.1,2002年版6.1);
———修改了遇水膨胀橡胶的组批与抽样(见7.1.1.1,2002年版6.1.1.1);
———修改了遇水膨胀橡胶的判定规则(见7.2,2002年版6.2);
———增加了遇水膨胀橡胶的贮存温度(见8.3);
———调整了遇水膨胀橡胶的贮存时间(见8.4,2002年版7.4);
———修改了体积膨胀倍率试验方法Ⅱ的计算公式(见附录B,2002年版附录B)。
本部分由中国石油和化学工业联合会提出。
本部分由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会橡胶杂品分技术委员会(SAC/TC35/SC7)

归口。
本部分起草单位:上海隧桥特种橡胶厂、衡水橡胶股份有限公司、衡水宝力工程橡胶有限公司、衡水

中铁建工程橡胶有限责任公司、丰泽工程橡胶科技开发股份有限公司、江阴海达橡塑股份有限公司、衡
水贵平工程橡塑有限公司、常州华安建材有限公司、衡水百金复合材料科技有限公司、衡水大禹工程橡

塑科技开发有限公司。
本部分主要起草人:倪骏、刘保权、王希慧、宫小能、张培基、刘丽伟、姬志田、姚美华、陈健、张全新。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T18173.3—2002。
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高分子防水材料

第3部分:遇水膨胀橡胶

1 范围

GB/T18173的本部分规定了高分子防水材料遇水膨胀橡胶的术语和定义、分类与产品标记、要
求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存。

本部分适用于以水溶性聚氨酯预聚体、丙烯酸钠高分子吸水性树脂等吸水性材料与天然、氯丁等橡

胶制得的遇水膨胀性防水橡胶。主要用于各种隧道、顶管、人防等地下工程、基础工程的接缝、防水密封

和船舶、机车等工业设备的防水密封。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T528 硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定

GB/T531.1 硫化橡胶或热塑性橡胶 压入硬度试验方法 第1部分:邵氏硬度计法(邵尔硬度)

GB/T2941 橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
体积膨胀倍率 volumeexpansionratio
体积膨胀倍率是浸泡后的试样体积与浸泡前的试样体积的比率。

4 分类与产品标记

4.1 分类

4.1.1 产品按工艺可分为两种类型:
———制品型,用PZ表示;
———腻子型,用PN表示。

4.1.2 产品按其在静态蒸馏水中的体积膨胀倍率(%)可分别分为:
———制品型有≥150%、≥250%、≥400%、≥600%等几类;
———腻子型有≥150%、≥220%、≥300%等几类。

4.1.3 产品按截面形状分为四类:
———圆形,用Y表示;
———矩形,用J表示;
———椭圆形,用T表示;
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