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前  言

  GB/T5330《工业用金属丝筛网和金属丝编织网 网孔尺寸与金属丝直径组合选择指南》分为3个

部分:
———第1部分:通则;
———第2部分:工业用金属丝编织方孔筛网;
———第3部分:预弯成型金属丝编织方孔筛网。
本部分为GB/T5330的第1部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分代替GB/T5330.1—2000《工业用金属筛网和金属丝编织网 网孔尺寸与金属丝直径组合

选择指南 通则》。与GB/T5330.1—2000相比,主要技术内容未作改动。
本部分使用重新起草法修改采用ISO4783-1:1989《工业用金属丝筛网和金属丝编织网 网孔尺寸

与金属丝直径组合选择指南 第1部分:通则》。
本部分与ISO4783-1:1989存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位置

的垂直单线(∣)进行了标示。技术性差异及其原因如下:
———关于规范性引用文件,本部分做了具有技术性差异的调整,以适应我国的技术条件,调整的情

况集中反映在第2章“规范性引用文件”中,具体调整如下:
● GB/T10611 工业用网 标记方法与网孔 尺寸系列 (ISO2194:1991,MOD);
● GB/T19628.2 工业用金属丝网和金属丝编织网 网孔尺寸与金属丝直径组合选择指

南 金属丝编织网的优先组合选择(ISO4783-2:1989,MOD);
———修改了第5章预弯成型和压焊金属丝的变形系数f的数值规定,便于操作;
———修改了第6章标题和图的名称;
———删除了第5章条文注及表2。
为便于使用,本部分还做了下列编辑性修改:
———增加了附录A。
本部分由全国颗粒表征与分检及筛网标准化技术委员会(SAC/TC168)提出并归口。
本部分起草单位:中机生产力促进中心、新乡市巴山精密滤材有限公司、安平县安华五金网类制品

有限公司。
本部分主要起草人:余方、刘鹤青、徐兰会。
本部分所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB/T5330.1—2000。
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工业用金属丝筛网和金属丝编织网

网孔尺寸与金属丝直径组合

选择指南 第1部分:通则

1 范围

GB/T5330的本部分规定了工业用金属丝筛网和金属丝编织网的网孔尺寸与金属丝直径的组合。
本部分适用于工业用金属丝筛网和金属丝编织网。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T5330 工业用金属丝编织方孔筛网

GB/T10611 工业用网 标记方法与网孔尺寸系列(GB/T10611—2003,ISO2194:1991,MOD)

GB/T13307 预弯成型金属丝编织方孔网

GB/T19628.2 工业用金属丝网和金属丝编织网 网孔尺寸与金属丝直径组合选择指南 金属

丝编织网的优先组合选择(GB/T19628.2—2005,ISO4783-2:1989,MOD)

JB/T7860 工业用金属丝

3 标记

工业用金属丝筛网和金属丝编织网应按下列顺序标记(属于列项):

a) 网孔尺寸w;

b) 金属丝直径d;

c) 金属丝材料;

d) 编织型式,见GB/T5330和GB/T13307的规定。

4 网孔尺寸与金属丝直径的组合

网孔尺寸按GB/T10611的规定,表1中给出若干可以匹配的金属丝直径,其数值按JB/T7860的

规定,并注明相对应的金属丝筛网筛分面积百分率的近似值。筛分面积百分率可按式(1)计算:
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  式中:

A0———筛分面积百分率,%;

w ———网孔尺寸,单位为毫米(mm);

d ———金属丝直径,单位为毫米(mm)。
注:对从表1中选取的规格,可以提供附加数据,如单位面积质量、单位长度目数。
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