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前　　言

　　本标准是对ＧＢ／Ｔ１７１６４—１９９７《几何量测量器具术语　产品术语》的修订。

本标准与ＧＢ／Ｔ１７１６４—１９９７相比内容变化比较多，附录 Ａ给出了本标准与ＧＢ／Ｔ１７１６４—１９９７

主要变化情况对照表。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国量具量仪标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３２）归口。

本标准负责起草单位：成都工具研究所。

本标准参加起草单位：桂林量具刃具有限责任公司、中国计量科学研究院、中国计量学院。

本标准主要起草人：邓宁、韩春阳、赵伟荣、张恒、吴庆良、赵军。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１７１６４—１９９７。
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几何量测量器具术语　产品术语

１　范围

本标准界定了长度测量器具、角度测量器具、形位误差测量器具、表面结构质量测量器具、齿轮测量

器具、螺纹测量器具、其他测量器具、测量链和通用器件及附件等几何量测量器具的产品术语及定义。

本标准适用于几何量测量器具行业的产品及正式出版发行的标准和书刊。

２ 长度测量器具

２．１ 量具

２．１．１

量块　犵犪狌犵犲犫犾狅犮犽

具有一对相互平行测量面，且两平面间具有准确尺寸，其横截面为矩形等形式的实物量具。按其材

质分为钢制量块、硬质合金量块和陶瓷量块等。

２．１．２

步距规　犮犺犲犮犽犿犪狊狋犲狉

将一组尺寸相等的量块按准确等间距，直线排列固定于矩形刚性座体内，用于水平和垂直定值校

准、检验的实物量具。按量块材质分为钢制量块步距规和陶瓷量块步距规；按使用方式分为卧式步距规

和立式步距规。

２．１．３

光滑极限量规　狆犾犪犻狀犾犻犿犻狋犵犪狌犵犲

具有以孔径或轴径的最大极限尺寸和最小极限尺寸为标准测量面，能以包容原则反映被检孔或轴

边界条件的实物量具。

２．１．３．１

塞规　狆犾狌犵犵犪狌犵犲

用于孔径检验的光滑极限量规，其测量面为外圆柱面。其中，圆柱直径具有被检孔径最小极限尺寸

的为孔用通规，具有被检孔径最大极限尺寸的为孔用止规。

２．１．３．２

环规　狉犻狀犵犵犪狌犵犲

用于轴径检验的光滑极限量规，其测量面为内圆环面。其中，圆环直径具有被检轴径最大极限尺寸

的为轴用通规，具有被检轴径最小极限尺寸的为轴用止规。

２．１．３．３

卡规　狊狀犪狆犵犪狌犵犲

用于轴径检验的光滑极限量规，其测量面为两对称的平面。两测量面间距具有被检轴径最大极限

尺寸的为轴用通规，具有被检轴径最小极限尺寸的为轴用止规。

２．１．４

量针　狆犻狀犵犪狌犵犲

具有准确尺寸的圆柱工作面，用于间接检测螺纹等工件的实物量具。按量针材质分为钢制量针和

陶瓷量针。又称为针规。

２．１．５

塞尺　犳犲犲犾犲狉犵犪狌犵犲

具有准确厚度尺寸的单片或成组的薄片，用于检验间隙的实物量具。
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