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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T24503—2009《矿用圆环链驱动链轮》,与GB/T24503—2009相比,除结构调整

和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了术语和定义(见第3章);

b) 增加了链轮型式(见4.1);

c) 增加了规格为42×146~60×181/197的紧凑链驱动链轮的型式、尺寸(见表2);

d) 增加了规格为42×146~60×181/197的紧凑链驱动链轮的机械性能要求(见表4);

e) 更改了驱动链轮热处理要求(见5.3,2009年版的4.3);

f) 更改了试验量具(见6.1,2009版的5.1);

g) 更改了检验装备(见6.2,2009版的5.2);

h) 更改了检验项目(见7.2,2009版的6.2);

i) 更改了组批及抽样数(见7.3;2009年版的6.3);

j) 更改了判定规则(见7.4,2009年版的6.4);

k) 更改了链轮材料机械性能试验方法(见附录C,2009版的附录C)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国煤炭工业协会提出并归口。
本文件起草单位:中国煤炭科工集团太原研究院有限公司、太原煤科检测技术有限公司、安标国家

矿用产品安全标志中心有限公司、宁夏天地奔牛实业集团有限公司、中煤张家口煤矿机械有限责任公

司、江苏亚星锚链股份有限公司。
本文件主要起草人:石岚、金江、刘伟立、史志远、李海锋、樊伟、陈昭赫、王佳鸣、马立新、吴立忠、

贾东升、王彩君、贾永玲、张学瑞、张卫新、李剑。
本文件于2009年首次发布,本次为第一次修订。
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矿用圆环链驱动链轮

1 范围

本文件规定了矿用圆环链驱动链轮(以下简称“链轮”)的型式和尺寸、要求、试验方法、检验规则、标
志、包装、运输和贮存。

本文件适用于刮板输送机、刮板转载机、刨煤机、掘进机、采煤机等设备中以圆环链或紧凑链作牵引

的驱动链轮,也适用于以圆环链作牵引链的其它设备中的驱动链轮。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T228.1—2021 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法(ISO6892-1:2019,MOD)

GB/T229—2020 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法(ISO148-1:2016,MOD)

GB/T230.1—2018 金属材料 洛氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T985.2 埋弧焊的推荐坡口(ISO9692-2:1998,MOD)

GB/T3323.1 焊缝无损检测 射线检测 第1部分:X和伽玛射线的胶片技术

GB/T6060.1 表面粗糙度比较样块 第1部分:铸造表面(GB/T6060.1—1997,eqvISO2632-3:

1979)

GB/T6060.2 表面粗糙度比较样块 磨、车、镗、铣、插及刨加工表面(GB/T6060.2—2006,

ISO2632-1:1985,MOD)

GB/T6402 钢锻件超声波检验方法

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T10111—2008 随机数的产生及其在产品质量抽样检验中的应用程序

GB/T12718—2009 矿用高强度圆环链(ISO610:1990,NEQ)

GB/T13264 不合格品百分数的小批计数抽样检验程序及抽样表

JB/T10061 A型脉冲反射式超声波探伤仪 通用技术条件

MT/T71 矿用圆环链用开口式连接环(ISO1082:1990,NEQ)

MT/T99 矿用圆环链用扁平接链环

MT/T929 矿用高强度紧凑链

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
立环立槽 roovesofveticalconnectorconnection
链轮齿形中为容纳立环而保持的开口槽。
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