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无损检测仪器

金属陶瓷X射线管技术条件

1 范围

本标准规定了金属陶瓷(含波纹)X射线管的技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输和贮

存等要求。
本标准适用于500kV以下的工业探伤用金属陶瓷X射线管(以下简称金属陶瓷管)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件。仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T2829 周期检验计数抽样程序及抽样表(适用于对过程稳定性的检验)

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

JB/T9329 仪器仪表运输、运输贮存基本环境条件及试验方法

3 术语定义

下列术语和定义适用于本文本。

3.1
金属陶瓷X射线管 metal-ceramicX-raytube
用金属做套管和用陶瓷做外壳的X射线管。

4 要求

4.1 环境要求

金属陶瓷管按照规定的工作规程,应在下列条件下正常工作:

a) 环境温度为-10℃~+40℃(水冷X射线管环境温度2℃~40℃);

b) 空气相对湿度不大于85%;

c) 海拔高度不超过1000m;

d) 电源电压为220×(1±10%)V。

4.2 性能要求

4.2.1 电源为50Hz交流电,当负载从零增加到最大值时,电源电压的变化应不大于±10%。

4.2.2 金属陶瓷管的灯丝特性。当灯丝电流为产品标准规定值时,灯丝电压误差应不超过规定

值的±10%。

4.2.3 金属陶瓷管在规定的工作条件下,并在工作时间内,管电流不稳定度应不超过5%。
1
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