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半封闭矿热炉炉料热装热送技术规范

1 范围

本标准规定了半封闭矿热炉炉料热装热送技术的术语和定义、原理及流程、一般规定、系统技术要

求、技术指标、操作与维护、检测与验收。
本标准适用于半封闭矿热炉。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T10863 烟道式余热锅炉热工试验方法

GB50049 小型火力发电厂设计规范

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
余热利用 wasteheatrecovery
以环境温度为基准,对矿热炉生产过程产生的高温烟气中可回收热能的利用。

3.2
预热设备 dryingequipment
利用烟气余热或其他热源对原料进行预热的装置。

3.3
热装热送技术 hotchargingandhotdeliverytechnology
入炉原料或配比过的炉料经烟气余热或其他热源预热设备处理,降低炉料含水率,以较高温度的状

态陆续装入矿热炉内的技术过程。

4 原理及流程

利用炉料预热装置(热交换料斗、回转窑等),将矿热炉冶炼产生的烟气余热或其他热源(如烧结烟

气余热、冷却水汽化余热等)对配比完成的炉料经预热设备进行加热,经料管将热料陆续装到矿热炉内,
降低入炉原料的含水率,提高入炉原料的温度。流程见图1。
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