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标准环规检定规程

本规程适用于新制造、使用中的直径自1~200mm的1,2,3等标准环规的检定,
修理后的环规一律按新制造的进行检定。

一 概  述

标准环规是以指定位置垂直于轴线的中截面内孔直径作为工作长度的高准确度尺寸

量具。通过它对测孔仪器及量具进行检定和校准,使机械加工中的孔径等内尺寸长度溯

源到米定义的长度。
根据制造精度和测量不确定度分为1,2,3三个等级,各等标准环规适用范围如下:

1等标准环规用于校准检定2等标准环规的仪器,或作为高精度气动量仪、电子塞规

标定、校准之用。

2等标准环规用于测长机及卧式测长仪内测尺寸校准,或作不确定度在1~2μm的气

动量仪、电子塞规标定、校准之用。

3等标准环规用于内径表、内径千分尺或相应精度的气动塞规及电子塞规校准之用。
标准环规的外形一般分为圆环形 (图1),圆周槽形 (图2)和端面槽形 (图3)三

种。

二 检 定 项 目

1 标准环规检定的项目和主要检定用的工具列于表1。
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