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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ９２６０—１９８８《船用水线漆通用技术条件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ９２６０—１９８８的主要技术差异为：

———名称改为船用水线漆；

———更新了原有项目的试验方法；

———增加了涂膜外观、干燥时间、耐冲击性、耐人工气候老化性要求；

———耐划水性试验装置的线速度由“３２．７８ｋｍ／ｈ（约１８节）”提高到“３８．２４ｋｍ／ｈ（约２１节）”；

———将产品检验分为出厂检验和型式检验。

本标准的附录Ａ为规范性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国涂料和颜料标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：海洋化工研究院、中海油常州涂料化工研究院、海虹老人牌（中国）有限公司、中涂

化工（上海）有限公司、宁波飞轮造漆有限责任公司、浙江飞鲸漆业有限公司、上海开林造漆厂、中国船舶

重工集团公司第七二五研究所。

本标准主要起草人：钱叶苗、苏春海、王桂荣、邱国胜、王磊、袁泉利、严杰、李华刚、叶章基。

本标准于１９８８年４月首次发布，本次为第一次修订。
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船 用 水 线 漆

１　范围

本标准规定了船用水线漆的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于船舶满载水线和轻载水线之间船壳外表面的水线漆，不适用于具有防污作用的水

线漆。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包含勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１７２７　漆膜一般制备法

ＧＢ／Ｔ１７２８—１９７９　漆膜、腻子膜干燥时间测定法

ＧＢ／Ｔ１７６５—１９７９　测定耐湿热、耐盐雾、耐候性（人工加速）的漆膜制备法

ＧＢ／Ｔ１７６６　色漆和清漆　涂层老化的评级方法

ＧＢ／Ｔ１７７１　色漆和清漆　耐中性盐雾性能的测定（ＧＢ／Ｔ１７７１—２００７，ＩＳＯ７２５３：１９９６，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１８６５—１９９７　 色 漆 和 清 漆 　 人 工 气 候 老 化 和 人 工 辐 射 暴 露 （滤 过 的 氙 弧 辐 射）

（ｅｑｖＩＳＯ１１３４１：１９９４）

ＧＢ／Ｔ３１８６　色漆、清漆和色漆与清漆用原材料　取样（ＧＢ／Ｔ３１８６—２００６，ＩＳＯ１５５２８：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ５２１０—２００６　色漆和清漆　拉开法附着力试验 （ＩＳＯ４６２４：２００２，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ６７４８　船用防锈漆

ＧＢ／Ｔ９２７１　色漆和清漆　标准试板（ＧＢ／Ｔ９２７１—２００８，ＩＳＯ１５１４：２００４，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ９２７４—１９８８　色漆和清漆　耐液体介质的测定（ｅｑｖＩＳＯ２８１２：１９７４）

ＧＢ／Ｔ９２７６—１９９６　涂层自然气候曝露试验方法（ｅｑｖＩＳＯ２８１０）

ＧＢ／Ｔ９２７８　涂料试样状态调节和试验的温湿度（ＧＢ／Ｔ９２７８—２００８，ＩＳＯ３２７０：１９８４，Ｐａｉｎｔｓａｎｄ

ｖａｒｎｉｓｈｅｓａｎｄｔｈｅｉｒｒａｗｍａｔｅｒｉａｌｓ—Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｓａｎｄｈｕｍｉｄｉｔｉｅｓｆｏｒｃｏｎｄｉｔｉｏｎｉｎｇａｎｄｔｅｓｔｉｎｇ，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９７５０　涂料产品包装标志

ＧＢ／Ｔ１０８３４　船舶漆耐盐水性的测定　盐水和热盐水浸泡法

ＧＢ／Ｔ１３４９１—１９９２　涂料产品包装通则

ＧＢ／Ｔ１４５２２—１９９３　机械工业产品用塑料、涂料、橡胶材料人工气候加速试验方法

ＧＢ／Ｔ２０６２４．１—２００６　色漆和清漆　快速变形（耐冲击性）试验　第１部分：落锤试验（大面积冲

头）（ＩＳＯ６２７２１：２００２，ＩＤＴ）

ＨＧ／Ｔ２４５８—１９９３　涂料产品的检验、运输和贮存通则

３　要求

产品应符合表１的要求，配套底漆应符合ＧＢ／Ｔ６７４８《船用防锈漆》的要求。
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