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前  言

  本标准按照 GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替YS/T260—2004《铜铍中间合金锭》。与YS/T260—2004相比,本标准主要变化如下:
———增加了CuBe-3牌号,Be含量为3.00%~3.50%,杂质Fe含量不超过0.11%,Si含量不超过

0.11%,Al含量不超过0.11%,Pb含量不超过0.002%,P含量不超过0.007%。
———修改了3.3,增加了图1和表2。
———修改了5.4.3,增加了图2。
———增加了“铜铍中间合金锭的锭形和锭重试验方法。”
本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)提出并归口。
本标准起草单位:湖南水口山有色金属集团有限公司。
本标准主要起草人:袁培新、何从行、蒋冬生、贺宇良、谢礼成。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———YB853—1975;
———GB/T6897—1986;
———YS/T260—1994、YS/T260—2004。
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铜铍中间合金锭

1 范围

本标准规定了铜铍中间合金锭的要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存和质量证明书

和订货单(或合同)内容。
本标准适用于各种工艺生产的铜铍中间合金锭。主要用于铍青铜加工材和电子元件生产等。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

YS/T470(所有部分) 铜铍合金化学分析方法

3 要求

3.1 产品分类

  铜铍中间合金锭按化学成分分为3个牌号:CuBe-1、CuBe-2、CuBe-3。

3.2 化学成分

3.2.1 铜铍中间合金锭的化学成分应符合表1的规定。

表1 铜铍中间合金锭的化学成分

牌号

化学成分

主成分(质量分数)/% 杂质成分(质量分数)/%,不大于

Cu Be Fe Si Al Pb P

CuBe-1 余量 3.85~4.10 0.11 0.11 0.11 0.002 0.007

CuBe-2 余量 3.50~3.85 0.11 0.11 0.11 0.002 0.007

CuBe-3 余量 3.00~3.50 0.11 0.11 0.11 0.002 0.007

3.2.2 铍的含量及杂质的含量均为实测值,铜的含量为100%减去铍含量及表1中所列杂质实测值总

和的余量。

3.2.3 需方如对铜铍中间合金锭的化学成分有特殊要求时,可由供需双方商定。

3.3 锭形和锭重

3.3.1 铜铍中间合金锭为长方梯形,其外形示意图见图1。

1

YST260—2016




