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填  写  要  求 

 

1．开题报告只需填写“文献综述”、“研究或解决的问题和拟

采用的方法”两部分内容，其他信息由系统自动生成，不需要手

工填写。 

2．为了与网上任务书兼容及最终打印格式一致，开题报告

采用固定格式，如有不适请调整内容以适应表格大小并保持整

体美观，切勿轻易改变格式。 

3．任务书须用 A4 纸，小 4 号字，黑色宋体，行距 1.5 倍。 

4．使用此开题报告模板填写完毕，可直接粘接复制相应的

内容到毕业设计网络系统。 

 

 

 



1. 结合毕业设计（论文）课题任务情况，根据所查阅的文献资料，撰写 1500～2000字左右的文献综述： 

级进模的概述   

级进模，也叫连续模（据说连续模在标准术语将取消）由多个工位组成，各工

位完成不同的加工，各工位顺序关联，在冲床的一次行程中完成一系列的不同的冲

压加工。一次行程完成以后，由冲床送料机按照一个固定的步距将材料向前 移动，

这样在一副模具上就可以完成多个工序，一般有冲孔，落料，折弯，切边，拉伸等

等。   

级进模发展与应用   

现代冲压技术的迅速发展，使形状复杂的冲压件，特别是一些按传统冲压工艺

要多副冲模分序冲制的中小型复杂的冲压件，越来越多地采用多工位级进模成形，

以提高冲件质量和效率，降低冲件生产成本。但设计与制造这类多工位级进模难度

大，技术要求高，而排样图设计则首当其中。只有设计出合理的排样图才有可能顺

利完成这类级进模设计与制造。级进模冲件的排样设计是级进模结构设计的基础及

其重要组成部分，影响到级进模结构选型及制模工艺性，制模周期与模具费、冲件

质量及材料利用率以及冲件生产成本，是一项综合性技术很强的设计工作。   

级进模的特点   

对冲压生产而言，单工位模具结构单一，生产效率低，而且钣金零件不能过于

复杂，否则就需要多副单工位模具才能实现。如果采用级进模进行冲压生产,就可以

改变这些缺点。级进模的特点是生产效率高，生产周期短，占用的操作人员少，非

常适合大批量生产。   
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1 毕业设计任务要研究或解决的问题和拟采用的方法： 

（1）毕业设计任务要研究或解决的问题 

研究基于多工位级进模问题，要求 

1)阅读多工位级进模相关的论文和书籍，系统地了解多工位级进模相关知识和原

理的目的。 

2)掌握模版的基本原理和常用解决方面。 

3)掌握镶块设计的基本原理及常用解决方法 

4)通过多工位级进模的设计及运用解决实际问题 

(2）预期成果： 

通过研究和分析各种多工位级进模模型，掌握其基本原理和实现步骤。 

（3）拟采用的研究方法 

1，完成产品的计算与排样 

2，镶块设计（设计冲裁的凸凹模，折弯设计） 

3，模版设计，包括卸料板,固定板，凹模版，上模座，下模座等 

4，刀口设计 

5，其他零件设计 

 

指导教师意见（对课题的深度、广度及工作量的意见和对毕业设计（论文）结果的预测）： 
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