mes生产设备制造执行系统软件

生产制造执行系统(MES)是一套对生产现场综合管理的集成系统。它用集成的思想替代原来的设备管理、质量管理、生产排程、DNC、数据采集软件等车间需要使用的孤立软件系统。MES在信息化系统中具有承上启下的作用，是一个信息枢纽，强调信息的实时性。

MES从生产计划的执行、生产过程的追溯、设备的正常高效使用、保证产品质量、进行工人排班及合理激励等多个维度对生产现场进行集成管理。不同行业、不同生产模式的企业，应用的是MES中的某些模块或者在MES的基础上进行拓展应用。

互联网是个神奇的大网，大数据开发和软件定制也是一种模式，如果你真的想做，可以来这里，这个手技是----幺伍扒----幺幺叁叁----驷柒----驷驷，按照顺序组合起来就可以找到，我想说的是，除非你想做或者了解这方面的内容，如果只是凑热闹的话，就不要来了。

MES生产制造执行系统的组成MES由一组共享数据的程序所组成，通过布置在生产现场的专用设备对从原材料上线到成品入库的生产过程进行实时数据采集、控制和监控。

MES通过计划层、执行层、控制层、设备层来工作，计划层向执行层提供生产计划，执行层向控制层下达生产指令，控制层向设备层下达动作指令;相反地，设备层向控制层进行指令反馈，控制层向执行层进行计划反馈，执行层向计划层进行计划反馈。

MES生产制造执行系统的功能1. 具有工序详细调度的功能，通过相应的作业排序或作业调度程序来优化作业计划，帮助计划制定地更加细致、定义地更加精确，同时也更具有更高的可操作性。

2. 具有资源状态管理功能，能够及时提供更详细的资源可用量信息。相关人员可及时了解作业效率、资源效率等情况。

3. 具有生产单元分配功能，极大提高了生产流程的协同性，减少工作时间。

4. 通过文档管理和标准控制功能的使用，改善产品的标准、产品数据等，提高了生产过程的协同性。

5. 具有产品跟踪和清单处理功能，为用户提供每个产品组件或最终产品的可追溯性记录。

6. 具有设备维护管理功能，通过对设备的状态监控，数据收集和维护指导等相关措施，保证机器设备和相关资产的正常运转。

MES生产制造执行系统的应用效果MES的使用不仅可以在企业生产管理的某些局部对企业产生积极的影响，同时，更重要的是能够通过MES的使用能够改善企业的许多性能，并给企业带来效益。如：业务的协同性，计划的适应性，产品成本的可降低性，过程绩效的可衡量性，过程性能的可改进性等，从而帮助企业改善设备投资回报率，以及改善及时交货、库存周转和现金流通性能。

