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土方机械 再制造零部件
出厂验收技术规范

1 范围

本标准规定了土方机械再制造零部件的出厂验收要求。
本标准适用于土方机械再制造零部件的出厂验收。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T6388 运输包装收发货标志

GB/T28619 再制造 术语

GB/T32819 土方机械 零部件可回收利用性分类及标识

JB/T5947 工程机械 包装通用技术条件

3 术语和定义

GB/T28619界定的术语和定义适用于本文件。

4 验收要求

4.1 一般要求

4.1.1 再制造零部件应进行出厂检验,检验合格后方可出厂。

4.1.2 再制造零部件应至少包括外观验收、标识验收、出厂文件验收和包装验收。

4.1.3 根据再制造零部件特点确定检验和抽样方式。

4.2 性能验收

4.2.1 再制造零部件的技术性能指标和安全质量指标应符合原型新品的相关标准要求,根据再制造零

部件的特点,可增加性能指标和安全质量指标的要求。

4.2.2 再制造零部件出厂检验应按原型新品相关标准的规定。

4.3 外观验收

4.3.1 再制造零部件外表面应清洁,总成各结合面和密封面不得有渗漏现象。

4.3.2 再制造零部件外露表面应采取防护措施。

4.3.3 再制造零部件表面质量应符合原型新品的相关标准要求。
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