
ICS39.040.10
Y11

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

GB/T39141.2—2020/ISO14368-2:2003

无机和蓝宝石手表玻璃
第2部分:用胶粘或密封圈装到

表壳上的配合

Mineralandsapphirewatch-glasses—
Part2:Assemblytothecasebyadhesiveorusingagasket

(ISO14368-2:2003,IDT)

2020-11-19发布 2021-06-01实施

国 家 市 场 监 督 管 理 总 局
国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

发 布



中 华 人 民 共 和 国

国 家 标 准

无机和蓝宝石手表玻璃

第2部分:用胶粘或密封圈装到

表壳上的配合

GB/T39141.2—2020/ISO14368-2:2003
*

中 国 标 准 出 版 社 出 版 发 行
北京市朝阳区和平里西街甲2号(100029)
北京市西城区三里河北街16号(100045)

网址:www.spc.org.cn
服务热线:400-168-0010
2020年11月第一版

*
书号:155066·1-65780

版权专有 侵权必究



前  言

GB/T39141《无机和蓝宝石手表玻璃》拟分为以下部分:
———第1部分:尺寸和公差;
———第2部分:用胶粘或密封圈装到表壳上的配合;
———第3部分:定性标准和试验方法。
本部分为GB/T39141的第2部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分使用翻译法等同采用ISO14368-2:2003《无机和蓝宝石手表玻璃 第2部分:用胶粘或密封

圈装到表壳上的配合》。
与本部分中规范性引用的国际文件有一致性对应关系的我国文件如下:
———GB/T1800.1—2020 产品几何技术规范(GPS) 线性尺寸公差ISO代号体系 第1部分:

公差、偏差和配合的基础(ISO286-1:2010,MOD);
———GB/T1800.2—2020 产品几何技术规范(GPS) 线性尺寸公差ISO代号体系 第2部分:

标准公差带代号和孔、轴的极限偏差表(ISO286-2:2010,MOD);
———GB/T39141.1—2020 无机和蓝宝石手表玻璃 第1部分:尺寸和公差(ISO14368-1:2000,

IDT)。
本部分做了下列编辑性修改:
———将图1中胶水的图示表示方式进行修改,使其符合机械制图规范。
本部分由中国轻工业联合会提出。
本部分由全国钟表标准化技术委员会(SAC/TC160)归口。
本部分起草单位:深圳市飞亚达精密科技有限公司、西安轻工业钟表研究所有限公司、新源光学实

业(深圳)有限公司、深圳市泰坦时钟表科技有限公司、天王电子(深圳)有限公司、依波精品(深圳)有限

公司、珠海罗西尼表业有限公司、深圳市雷诺表业有限公司、深圳市格雅表业有限公司、浙江卓越电子有

限公司、漳州海博工贸有限公司、漳州市恒丽电子有限公司、东莞均益精密五金制品有限公司、漳州市英

姿钟表有限公司。
本部分主要起草人:唐海元、郭迪迪、赵延、郭玉锦、王良标、蒋志军、王岩民、何光先、李育忠、

张克来、钟飞、何微、宋鹏涛、赖喜庆、谢海荣、罗素云、沙琳凯、蔡日鸣、张文功、黄渊斌、黄渊锋、邵跃明、
蓝丽萍、熊汉生、范黎、洪小兰、庄嫚艺。
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无机和蓝宝石手表玻璃
第2部分:用胶粘或密封圈装到

表壳上的配合

1 范围

GB/T39141的本部分规定了用胶粘或密封圈装配到表壳上的圆形无机和蓝宝石手表玻璃接触面

的尺寸要求。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

ISO286-1 产品几何技术规范(GPS) 线性尺寸公差ISO代号体系 第1部分:公差、偏差和配

合的基础[Geometricalproductspecifications(GPS)—ISOcodesystemfortolerancesonlinearsi-
zes—Part1:Basisoftolerances,deviationsandfits]

ISO286-2 产品几何技术规范(GPS) 线性尺寸公差ISO代号体系 第2部分:标准公差带代号

和孔、轴的极限偏差表[Geometricalproductspecifications(GPS)—ISOcodesystemfortoleranceson
linearsizes—Part2:Tablesofstandardtoleranceclassesandlimitdeviationsforholesandshafts]

ISO14368-1 无机和蓝宝石手表玻璃 第1部分:尺寸和公差(Mineralandsapphirewatch-
glasses—Part1:Dimensionsandtolerances)

3 术语、定义和符号

3.1 术语和定义

ISO286-1和ISO286-2界定的术语和定义适用于本文件。

3.2 符号

下列符号适用于本文件。(表1中给出了图1、图2、图3中所用的符号和术语)

表1 符号和术语

符号 术语 符号 术语

c 密封圈压缩量(以宽度的百分比表示)

d 玻璃直径

d1 开面直径

d2 表壳体玻璃位直径

d3 密封圈外径(未压缩)

d4 密封圈内径(未压缩)

e1 密封圈厚度

e2 压缩的密封圈厚度

e3 胶粘空间

h1 玻璃圆柱面高度
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