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前　　言

　　本标准由中国电器工业协会提出。

本标准由全国电工专用设备标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４１２）归口。

本标准起草单位：杭州三普机械有限公司、上海南洋电工器材有限公司、佛山市顺德佳美五金电器

厂有限公司。

本标准主要起草人：包昌富、王立文、李文斌、黎日佳、李丰、华凌春、张虎、孔虬辉。
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电线电缆用高速编织机

１　范围

本标准规定了电线电缆用高速编织机（以下简称编织机）的术语和定义、分类和型号、技术要求、检

测方法、检验规则、标牌、包装、运输与贮存。

本标准适用于高速编织电线电缆屏蔽层或保护层的编织机，也适用于编织各种非金属材料的保

护层。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修改版均不适用于本标准，然而鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图标标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２９００．４０　电工名词术语　电线电缆专用设备

ＧＢ／Ｔ１３３０６　标牌

ＧＢ／Ｔ１３３２５　机器和设备辐射的噪声　操作者位置　噪声测量的基本准则（工程级）

ＧＢ／Ｔ１３３８４　机电产品包装通用技术条件

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ２９００．４０确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

织　犫狉犪犻犱

用金属丝或非金属纤维以一定的规律互相交织并覆盖在线性导体或其他线性绝缘材料表面上，形

成紧密网状屏蔽层或保护层的过程。

３．２

织节距（犔）　犫狉犪犻犱狆犻狋犮犺（犔）

一个编织元件形成的一个完整螺旋的轴向长度。

３．３

织角（β）　犫狉犪犻犱犪狀犵犾犲（β）

编织角β是指电缆纵轴与编织线所绕的螺旋线切线间的夹角，即β＝ａｒｃｔａｎ［（π犇ｍ）／犔］。

式中：

犇ｍ———为编织层的平均直径；

犔———编织节距。

３．４

编织覆盖率　狆犲狉犮犲狀狋犪犵犲狅犳犫狉犪犻犱犻狀犵犮狅狏犲狉犪犵犲

编织材料覆盖表面积与编织层总面积之百分比。

４　分类和型号

４．１　分类

４．１．１　产品按其结构特征（线缆牵引方向）分为两类：
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