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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T30200—2013《橡胶塑料注射成型机能耗检测方法》,与GB/T30200—2013相

比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:
———更改了范围的适用界限(见第1章,2013年版的第1章);
———将术语“整机电能消耗”更改为“整机能耗”(见3.1,2013年版的3.1),删除了术语“平均功率消

耗”(见2013年版的3.3),增加了“待机状态”和“待机功率”的术语和定义(见3.3和3.4);
———更改了“检测范围”(见第4章,2013年版的4.2.11和4.2.12);
———删除了读取和记录测量数据(见2013年版的4.3.4~4.3.6);
———增加了测前准备相关内容(见5.4.3和5.4.5);
———更改了橡胶注射成型机的试验参数(见表1,2013年版的表1);
———更改了塑料注射成型机的试验参数(见表2,2013年版的表2);
———增加了待机功率的测量方法(见5.5.7);
———增加了与制品相关的能耗测定方法(见5.6和附录B);
———更改了能耗等级和节能评价值(见附录C,2013年版的附录B)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国石油和化学工业联合会提出。
本文件由全国橡胶塑料机械标准化技术委员会(SAC/TC71)归口。
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有限公司、广东力劲塑机智造股份有限公司、泰瑞机器股份有限公司、东华机械有限公司、广东佳明机器

有限公司、宁波海星机械制造有限公司、宁波海雄塑料机械有限公司、震雄机械(深圳)有限公司、宁波市

海达塑料机械有限公司、宁波华美达机械制造有限公司、阿博格机械(平湖)有限公司、杭州大禹机械有

限公司、富强鑫(宁波)机器制造有限公司、伯乐智能装备股份有限公司、宁波力劲塑机智造有限公司、德
清申达机器制造有限公司、山东通佳智能装备有限公司、宁波斗士油压有限公司、浙江旭昌昇装备科技

有限公司、宁波力松注塑科技有限公司、北京橡胶工业研究设计院有限公司、大连塑料机械研究所、国家

塑料机械产品质量监督检验中心。
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橡胶塑料注射成型机能耗检测方法

1 范围

本文件描述了橡胶塑料注射成型机能耗(比能耗和待机功率)的检测及评价方法。
本文件适用于热板电加热的单螺杆柱塞式、单个注射单元的橡胶注射成型机及单个注射单元、单螺

杆(或单螺杆柱塞式)、电加热机筒、可加工聚丙烯(PP)粒料的热塑性塑料注射成型机(以下简称“注射

成型机”)的能耗检测。其他注射成型机可参照本文件执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T3102.5 电学和磁学的量和单位

GB/T25156—2020 橡胶塑料注射成型机通用技术要求及检测方法

GB/T36587 橡胶塑料机械 术语

3 术语和定义

GB/T3102.5和GB/T36587界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
整机能耗 totalelectricenergyconsumption
按第5章的方法进行测定的有功功率所对应整机的能耗。
注1:单位为千瓦时(kW·h)。

注2:功率三角形见图1。

标引符号说明:

φ———相位差角。

图1 功率三角形

3.2 
比能耗 specificelectricenergyconsumption
注射成型机每单位注射质量的整机能耗。
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