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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ１６１１：１９９６《流体输送用热塑性塑料管材　公称外径和公称压力　第１部分：

公制系列》，在技术内容和标准结构上完全相同，仅作少量编辑性修改。

本标准代替ＧＢ／Ｔ４２１７—２００１《流体输送用热塑性塑料管材　公称外径和公称压力》。

本标准与ＧＢ／Ｔ４２１７—２００１相比主要变化如下：

———规范性引用文件引用了ＧＢ／Ｔ３２１—２００５《优先数和优先数系》；

———修正了ＧＢ／Ｔ４２１７—２００１的式（４）、式（５）；

———将表１中的“３５０”改为“４５０”；

———将表２注中的“Ｒ２０”改为“Ｒ１０”；

———增加了参考文献。

本标准由全国塑料制品标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４８）归口。

本标准起草单位：轻工业塑料加工应用研究所、亚大塑料制品有限公司、河北宝硕管材有限公司。

本标准主要起草人：李田华、王志伟、李艳英。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ４２１７—１９８４，ＧＢ／Ｔ４２１７—２００１。
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流体输送用热塑性塑料管材

公称外径和公称压力

１　范围

本标准规定了有压和无压流体输送用热塑性塑料管材的公称外径，并规定了有压热塑性塑料管材

的公称压力、最小要求强度和总体使用（设计）系数。

本标准适用于用各种加工方法和材料制造的、横截面为圆形、内外壁光滑的热塑性塑料管材。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３２１—２００５　优先数和优先数系（ＩＳＯ３：１９７３，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１８４７５—２００１　热塑性塑料压力管材和管件用材料　分级和命名　总体使用（设计）系数

（ｅｑｖＩＳＯ１２１６２：１９９５）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　公称外径　狀狅犿犻狀犪犾狅狌狋狊犻犱犲犱犻犪犿犲狋犲狉

犱ｎ

管材或管件插口外径的规定数值，单位为毫米（ｍｍ）。在热塑性塑料管材系统中，它适用于除法兰

和用螺纹尺寸表示的部件外的所有热塑性塑料管道系统部件。为便于参考采用整数。

注：公称外径是管材产品标准中规定的最小平均外径犱ｅｍ，ｍｉｎ，单位为毫米（ｍｍ）。

３．２

　　外径　狅狌狋狊犻犱犲犱犻犪犿犲狋犲狉

犱ｅ

３．２．１

　　平均外径　犿犲犪狀狅狌狋狊犻犱犲犱犻犪犿犲狋犲狉

犱ｅｍ

管材或管件插口端任一横断面的外圆周长除以π（圆周率）并向大圆整到０．１ｍｍ得到的值。

３．２．２

　　最小平均外径　犿犻狀犻犿狌犿犿犲犪狀狅狌狋狊犻犱犲犱犻犪犿犲狋犲狉

犱ｅｍ，ｍｉｎ

平均外径（３．２．１）的最小允许值。

注：在符合ＧＢ／Ｔ４２１７的管材产品标准中，最小平均外径等于其公称外径（３．２．１）。

３．３

　　压力　狆狉犲狊狊狌狉犲
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