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深层渗碳 技术要求

1 范围

本标准规定了深层渗碳材料、深层渗碳设备要求、深层渗碳工艺、质量检验、安全卫生和节能要求。
本标准适用于工件的深层渗碳。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T224 钢的脱碳层深度测定方法

GB/T230.1 金属材料 洛氏硬度试验 第1部分:试验方法(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、T标尺)

GB/T683 化学试剂 甲醇

GB/T3864 工业氮

GB/T4340.1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T4341 金属肖氏硬度试验方法

GB5959.1 电热装置的安全 第1部分:通用要求

GB5959.4 电热装置的安全 第4部分:对电阻加热装置的特殊要求

GB6819 溶解乙炔

GB/T7232 金属热处理工艺术语

GB/T9450 钢件渗碳淬火硬化层深度的测定和校核

GB/T9452 热处理炉有效加热区测定方法

GB/T10067.4 电热装置基本技术条件 第4部分:间接电阻炉

GB15735 金属热处理生产过程安全卫生要求

GB/T16923 钢件的正火与退火

GB/T16924 钢件的淬火与回火

GB/Z18718 热处理节能技术导则

GB/T25744—2010 钢件渗碳淬火回火金相检验

3 术语和定义

GB/T7232中所界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
心部组织 corestructure
距表面3倍于渗碳淬火有效硬化层深度区域的组织。

3.2
碳势均匀度 carbonpotentialuniformity
在试验温度下热稳定状态时的碳势均匀程度。碳势均匀度表示为:在规定的各个测量点上所测的

最高和最低碳势的差。
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