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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ９００８：１９９１《玻璃瓶罐　垂直轴偏差　试验方法》（英文版）。

本标准根据ＩＳＯ９００８：１９９１重新起草。

本标准与ＩＳＯ９００８：１９９１差异为：

———删除了ＩＳＯ９００８：１９９１的序言和引用标准；

———增加了目次与前言；

———增加了规范性引用文件及术语和定义；

———在垂直立柱上的测量工具中增加了读数显微镜；

———修改了对仪器中自动定心夹紧装置的描述。

本标准代替ＧＢ／Ｔ８４５２—１９８７《玻璃容器　玻璃瓶垂直轴偏差测试方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ８４５２—１９８７差异为：

———删除了ＧＢ／Ｔ８４５２—１９８７术语中的名词定义；

———增加了本标准的前言；

———增加了规范性引用文件及术语和定义；

———修改了对仪器中在垂直立柱上的测量工具的描述。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国日用玻璃标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３７７）归口。

本标准起草单位：东华大学、国家眼镜玻璃搪瓷制品质量监督检验中心。

本标准主要起草人：戴琦、张国。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ８４５２—１９８７。
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玻璃瓶罐垂直轴偏差试验方法

１　范围

本标准规定了玻璃瓶罐垂直轴偏差的测试方法。

本标准适用于测量玻璃瓶罐的垂直轴偏差。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ９９８７　玻璃瓶罐制造术语

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ９９８７中确立的术语和定义适用于本标准。

４　要求

４．１　仪器要求是保证玻璃瓶罐底部水平放置并可测得瓶口与垂直轴的偏差。

４．２　测量表示方法取决于使用的仪器类型：

ａ）　用水平尺的通过性测量；

ｂ）　百分表或读数显微镜；

ｃ）　标尺上的放大投影法。

４．３　仪器由带有自动定心夹紧装置的旋转底盘和带有一个水平尺或百分表或读数显微镜的垂直立柱

组成，或由附有Ｖ形块的底板和带有一个水平尺或百分表或读数显微镜的垂直立柱组成。百分表、读

数显微镜或水平尺应能调整高度和水平位置。也可使用非接触式光扫描装置。

４．４　测量偏差的工具应放在瓶口边缘外侧。

４．５　非圆形的玻璃瓶罐应使用能使其夹持在旋转底板中心的仪器测量。

注：也可使用达到精度要求的其他类型仪器。

５　样品

应以规定数量的玻璃瓶罐进行试验。样品应符合要求，瓶底严重变形的玻璃瓶罐应去除。

６　步骤

６．１　玻璃瓶罐夹持在水平旋转底盘上，旋转底盘３６０°。如用附有Ｖ形块的底板时，则将样品紧靠在Ｖ

形块上，测量时在与水平面成４５°方向上对样品施加一个向下的压力，旋转玻璃瓶罐３６０°。

６．２　记下瓶口边缘外侧与固定点之间的最大和最小距离，垂直轴偏差是测得的最大值和最小值之差的

一半。

６．３　测量的精度为０．１ｍｍ。

６．４　按精度修正由实测得到的垂直轴偏差。

７　试验报告

试验报告应包括下列内容：
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