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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１６１６７—１９９６《救生艇壳体玻璃纤维增强塑料层合板技术条件》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１６１６７—１９９６相比，主要有下列变化：

———取消了布层结构层合板；

———修改了层合板力学性能指标；

———增加了层合板固化后的板厚计算公式。

本标准由中国船舶工业集团公司提出。

本标准由全国船舶舾装标准化技术委员会救生设备分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１２９／ＳＣ１）归口。

本标准起草单位：广州广船国际股份有限公司。

本标准主要起草人：蒋炳成、杨健辉。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１６１６７—１９９６。

Ⅰ

犌犅／犜１６１６７—２００９



救生艇壳体玻璃纤维增强塑料层合板技术条件

１　范围

本标准规定了救生艇壳体玻璃纤维增强塑料层合板（以下简称层合板）的原材料、铺层结构、成型工

艺和层板力学特性及其试验方法。

本标准适用于各类救生艇和救助艇壳体用的玻璃钢层合板。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１４４７　纤维增强塑料拉伸性能试验方法（ＧＢ／Ｔ１４４７—２００５，ＩＳＯ５２７４：１９９７，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ１４４８　纤维增强塑料压缩性能试验方法

ＧＢ／Ｔ１４４９　纤维增强塑料弯曲性能试验方法（ＧＢ／Ｔ１４４９—２００５，ＩＳＯ１４１２５：１９９８，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ１４５０．１　纤维增强塑料层间剪切强度试验方法

ＧＢ／Ｔ３３５５　纤维增强塑料纵横剪切试验方法

ＧＢ／Ｔ３８５４　增强塑料巴柯尔硬度试验方法

ＧＢ／Ｔ８９２４　纤维增强塑料燃烧性能试验方法　氧指数法

３　要求

３．１　一般要求

３．１．１　层合板的主要原材料（如树脂系和增强材料）应经主管机关认可，未经认可的原材料需经检验合

格并经主管机关同意后方可使用。

３．１．２　本标准规定的层合板是用不饱和聚酯树脂与交替铺设的短切玻璃纤维毡和玻璃粗纱布增强材

制成的玻璃钢层合板。

３．２　原材料

３．２．１　树脂系

３．２．１．１　层合板所用树脂系包括胶衣树脂和船用阻燃型不饱和聚酯树脂。各类树脂应有良好的耐水

性和抗老化性。

３．２．１．２　应按出厂说明书的规定，施工前在不饱和聚酯树脂中加入引发剂和促进剂，并制成浇铸体试

样，当试样硬度达到巴氏硬度４０以上，在自然环境中放置２４ｈ后，测定其物理和力学性能，并应符合

表１的要求。

表１　物理和力学性能

项　　目 要　　求

热变形温度（在１．８Ｎ／ｍｍ２ 载荷下测定） ≥６５℃

基层树脂的极限延伸率（２０℃时） ≥２％

拉伸模量 ≥２０００Ｎ／ｍｍ２

拉伸强度 ≥５０Ｎ／ｍｍ２

冲击韧性 ≥０．４Ｊ／ｍ２
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