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萤石 校核取样偏差的试验方法

1 范围

本标准规定了萤石校核取样偏差的试验方法。
本标准适用于GB/T22564—2008中规定的校核取样偏差的试验方法。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T22564—2008 萤石 取样和制样

3 通则

3.1 在本标准所给的试验方法中,将被校核的方法(指方法B)同标准方法(指方法A)两者得到的结果

相比较,从技术和经验的观点上看,认为标准方法的结果实际上不产生偏差。

3.2 用方法B和方法A得到的结果之间在统计上无显著差异,只要有关各方就这个问题达成协议,便
可将方法B作为日常方法采用。

注:本标准采用5%显著性水平的t检验(单侧)来评估偏差。通过确定方法 A和方法B结果之差,是否由于随机

误差所造成的或者是否为统计上的不同。

3.3 交货批或批的数目应不少于20批,需试验的数目取决于20次试验差值的标准偏差和待测偏差δ
而定,详细说明见试验数据的分析。待测偏差值δ应由有关方协定,从技术和经济观点考虑试验中采用

方法的各种精密度,除非另有协定。GB/T22564—2008中表1的精密度的一半可作为参考值。

3.4 氟化钙、二氧化硅、水分、粒度分布等品质特性均可作为偏差试验而采用。

4 取样和制样

4.1 取样

校核取样偏差的标准方法(方法A)是停带取样法。被校核的方法(方法B)应用同一种类的萤石与

标准方法进行比较。试验实例如下。
实例1:从传送带上取样

方法A:在规定部位从停止的输送带上的全宽全厚萤石流上采取每个份样。取样器宽度要大于萤

石最大粒度的3倍或大于GB/T22564—2008中表4中规定最小份样铲宽度。
方法B(被校核方法):按照GB/T22564—2008中4.4规定,在矿石流内从每次随机选的一个点上

取每个份样。
实例2:机械取样

方法A:按照实例1方法A采取份样。
方法B:用机械取样器在方法A附近运动的输送带上取份样。
实例3:从货车上取样

1

GB/T32554—2016




