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前　　言

　　本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国拖拉机标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４０）归口。

本部分起草单位：中国一拖集团有限公司、洛阳拖拉机研究所。

本部分主要起草人：王艳萍、杨东山、高福民、罗华、张明豪、尚项绳。
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农业履带拖拉机　金属履带板

技术条件

１　范围

ＧＢ／Ｔ２４６５９的本部分规定了农业履带拖拉机整体铸造金属履带板的技术要求、试验方法、检验规

则、标志、包装、运输及贮存。

本部分适用于农业履带拖拉机整体铸造金属履带板（以下简称履带板）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ２４６５９的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ２２２　钢的成品化学成分允许偏差

ＧＢ／Ｔ２２３（所有部分）　钢铁及合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２２９　金属材料　夏比摆锤冲击试验方法（ＧＢ／Ｔ２２９—２００７，ＩＳＯ１４８１：２００６，Ｍｅｔａｌｌｉｃｍａ

ｔｅｒｉａｌｓ—Ｃｈａｒｐｙｐｅｎｄｕｌｕｍｉｍｐａｃｔｔｅｓｔ—Ｐａｒｔ１：Ｔｅｓｔｍｅｔｈｏｄ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属材料　洛氏硬度试验　第１部分：试验方法（Ａ、Ｂ、Ｃ、Ｄ、Ｅ、Ｆ、Ｇ、Ｈ、Ｋ、Ｎ、Ｔ标

尺）（ＧＢ／Ｔ２３０．１—２００９，ＩＳＯ６５０８１：２００５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２３１．１　金属材料　布氏硬度试验　第１部分：试验方法（ＧＢ／Ｔ２３１．１—２００９，ＩＳＯ６５０６１：

２００５，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

（ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３，ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ３８７１．１２　农业拖拉机　试验规程　第１２部分：使用试验

ＧＢ／Ｔ４３３６　碳素钢和中低合金钢　火花源原子发射光谱分析方法（常规法）

ＧＢ／Ｔ５６８０　高锰钢铸件

ＧＢ／Ｔ６４１４—１９９９　铸件　尺寸公差与机械加工余量（ｅｑｖＩＳＯ８０６２：１９９４）

ＧＢ／Ｔ１１３５１—１９８９　铸件重量公差

ＪＢ／Ｔ５６７３　农林拖拉机及机具涂漆　通用技术条件

３　技术要求

３．１　履带板应符合本部分的规定，并按照经规定程序批准的产品图样和技术文件制造。

３．２　履带板由以下两种材料铸造：

ａ）　高锰钢履带板，材料牌号为ＺＧＭｎ１３１；

ｂ）　硅锰钢履带板，材料牌号为ＺＧ３１Ｍｎ２Ｓｉ。

３．３　履带板的化学成分应为：

３．３．１　ＺＧＭｎ１３１的化学成分应符合ＧＢ／Ｔ５６８０的规定。

３．３．２　ＺＧ３１Ｍｎ２Ｓｉ化学成分应符合表１的规定。
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