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前  言

  GB/T18329《滑动轴承 多层金属滑动轴承》分为以下4部分:
———第1部分:结合强度的超声波无损检验;
———第2部分:合金厚度≥2mm的结合强度破坏性试验;
———第3部分:无损渗透检验;
———第4部分:合金厚度≥0.3mm的结合质量超声穿透无损检测。
本部分为GB/T18329的第4部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国滑动轴承标准化技术委员会(SAC/TC236)归口。
本部分起草单位:合肥波林新材料股份有限公司、中机生产力促进中心、上海材料研究所、烟台大丰

轴瓦有限责任公司、成都圣三强铁路配件有限公司、常州超声电子有限公司、金华市程凯合金材料有限

公司、太原重工股份有限公司油膜轴承分公司、湖北安达精密工业有限公司、宜兴市环宇轴瓦制造有限

公司、浙江长盛滑动轴承股份有限公司、浙江双飞无油轴承股份有限公司、浙江显峰汽车配件有限公司。
本部分由全国滑动轴承标准化技术委员会负责解释。
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滑动轴承 多层金属滑动轴承
第4部分:合金厚度≥0.3mm的
结合质量超声穿透无损检测

1 范围

GB/T18329的本部分规定了用液浸超声穿透法确定轴承合金与衬背之间结合质量的检测方法。
本部分规定了置于衬背外侧的接收探头,接收来自合金层内侧的发射探头所发射的穿透波的评定

方法。如采用发射探头在外、接收探头在内的方式,其信号处理方法相同。
本部分适用于合金层厚度≥0.3mm、内径≥40mm带铜背、钢背的无法兰轴瓦和轴套,以及合金层

厚度≥0.3mm带铜背、钢背的止推法兰及平面导轨类矩形滑动轴承的结合质量检测。铸铁衬背类轴承

可参考本部分。
由于滑动轴承两端内倒角及其附近、对囗面边缘、油孔、油穴、油槽、定位唇等结构周围,以及燕尾槽

两侧边缘部位,均存在不确定反射波而影响穿透波强度,故该方法不适用于此类区域的检测。这些部位

衬背与合金层结合质量的评价方法见GB/T18329.3。
本部分只对轴承衬背与合金层结合质量作定性评价。以超声波穿过衬背与合金结合面的穿透波高

作为评定结合质量的依据。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T9445 无损检测 人员资格鉴定及认证

GB/T18329.3 滑动轴承 多层金属滑动轴承 第3部分:无损渗透检验

JB/T10061 A型脉冲反射式超声波探伤仪通用技术条件

JB/T12466 无损检测 超声探头通用规范

3 符号和缩略语

表1给出的符号和缩略语适用于本文件。

表1 符号和缩略语

符号 定义 单位

Ath 对比试块人工缺陷理论面积 mm2

Am 对比试块人工缺陷测试面积 mm2

B 轴承宽度 mm
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