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铸造机械 清洁度测定方法

1 范围

本标准规定了铸造机械清洁度的测定方法,包括重量法和显微镜法。
本标准适用于铸造机械清洁度的测定。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1 
污染物 contaminants
被测定对象所含对铸造机械工作性能、寿命和可靠性起有害作用的固体物质(如金属屑、砂粒、尘

埃、纤维和杂物等)。

2.2 
清洁度 cleanliness
被测定对象包含固体污染物的量值。

2.3 
重量法 gravimetricmethod
以测定污染物重量值(单位为mg)来确定清洁度的方法。

2.4 
显微镜颗粒计数法 microscopicparticlecountingmethod
用显微镜测定被测对象试片固体污染物的数量,以表示其清洁度的方法。

2.5 
显微镜颗粒对比法 microscopicparticlecontrastmethod
用显微镜对被测对象试片与标准清洁度样片对比,以测定清洁度的方法。

2.6 
颗粒尺寸 particlesize
G
污染物颗粒的最大线性尺寸。
注:单位为μm。

2.7 
颗粒浓度 particleconcentration
单位容积(100mL)试样中所含颗粒的数量,本标准规定以颗粒尺寸大于5μm和大于15μm两个

区间分别统计,用以表示污染物的定量值。

2.8 
有效面积 effectivearea
F1

在过滤试样时,试样通过滤膜的面积(一般为890mm2)。
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